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2. ATITIKTIES DEKLARACIJA
Gamintojas

SALDA, UAB

Ragainés g. 100
LT-78109 Siauliai, Lietuva
Tel.: +370 41 540415
https://select.salda.lt

Prisiimdami atsakomybe deklaruojame, kad produktai - oro veédinimo jrenginiai:
AmberAir * MD50 *, AmberAir * MD50+ *, AmberAir * SD50 *, AmberAir * SD50+ *
(kur ,,* nurodo galima jrenginio montavimo tipa bei modifikacija)

susije su Sia deklaracija ir, jei jie yra montuojami ir eksploatuojami taip kaip nurodyta montavimo instrukcijoje, atitinka Zemiau iSvardintas Europos
Sajungos direktyvas:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
Zemos jtampos direktyva 2014/35/ES

Ekologinio projektavimo direktyva 2009/125/EB

RoHS 2 direktyva 2011/65/ES

Sléginés jrangos direktyva 2014/68/ES

Produktams, atitinkamomis dalimis, taikomi Zemiau nurodyti standartai:

LST EN ISO 12100:2011 - MaSiny sauga. Bendrieji projektavimo principai. Rizikos vertinimas ir jos mazinimas.

LST EN 1886:2008 - Pastaty védinimas. Oro ruoSimo agregatai. Mechaninés charakteristikos.

LST EN 13053:2020 - Pastaty védinimas. Oro ruoStuvai. Jrenginiy, komponenty ir sekcijy vardiniai parametrai ir eksploatacinés charakteristikos.
LST EN 60204-1:2018 - Masiny sauga. Masiny elektros jranga. 1 dalis. Bendrieji reikalavimai.

LST EN 60529:1999/A2:2014/AC:2019 - Gaubty sudaromi apsaugos laipsniai (IP kodas).

LST EN IEC 61000-6-2:2019 - Elektromagnetinis suderinamumas (EMS). 6-2 dalis. Bendrieji standartai. Atsparumo standartas, skirtas pramonés
aplinkai.

Jei produktuose bus atlikti bet kokie pakeitimai, Si deklaracija nebegalios.

Kokybé: SALDA UAB vykdoma veikla atitinka tarptautinj kokybés vadybos sistemos standartg ISO 9001:2015.

Data 2025-01-22

/

s

Giedrius Taujenis
Produkty vadovas
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3. BENDRA INFORMACIJA

Gerbiamas kliente! Dékojame, kad pasirinkote misy produktg. PraSome atidziai perskaityti $j prie kiekvieno jrenginio pridedama jrengimo, eks-
ploatavimo ir techninés priezitros vadova. Be to, su kiekvienu jrenginiu jus gausite techninj pasg ir tiekiamy komponenty sarasa. Mes primygtinai
rekomenduojame laikyti Siuos dokumentus Salia jrenginio, kad jie bty prieinami visg laika. Visi asmenys, eksploatuojantys ar prizidrintys jranga,
privalo perskaityti §j vadova ir laikytis visy nurodymuy.

C € Produktai pagaminti ir iSbandyti pagal ES direktyvas.
EUROVENT
€§ ’CEF%TI FIED
AmberAir jrenginiai yra sertifikuoti Eurovent vedinimo jrenginiy programoje (AHU).
EUROVENT .
%g"CERTIFIED< I - - . e . -
PERFORMANCE g AmberAir jrenginiy pogrupiai H1 ir H2 yra sertifikuoti Eurovent higieniniy védinimo jrenginiy
A e 14 5 programoje (HAHU).
compliant |
=\ CORRESPONDING MEMBER
- EUROVENT SALDA — Eurovent asociacijos naré (Europiné védinimo ir $aldymo jrangos gamintojy asociacija)

VDI 6022 AmberAir jrenginiai sukurti vadovaujantis VDI 6022 Dalis 1 standartu (Higienos reikalavimai
védinimo ir oro kondicionavimo sistemoms ir jrenginiams).

SALDA informuoja, kad remiantis Komisijos Reglamento (ES) Nr. 1253/2014 dél direktyvos
2009/125/EB vykdymo, kai kurias V] veiklos sritis Europos Sajungoje reglamentuoja tam tikros
salygos.

V| gali bati naudojamas ES tik jei jis atitinka ekologinio projektavimo reikalavimus.

Jei kuris nors V| jrenginys neturi CE Zenklo, grieztai draudziama jj naudoti ES.

Imoné pasilieka teise keisti techninius duomenis be iSankstinio jspéjimo.

IOM v2025.1 LT|5
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4. SAUGOS |SPEJIMAI

» Visi darbai, susije su jrangos surinkimu, montavimu ir paleidimu, turi bati vykdomi specialiai mokyto personalo. Gali biti eksploatuojami tik pagal
§i jrengimo, eksploatavimo ir techninés priezidros vadovag sumontuoti jrenginiai. Visi apsauginiai prietaisai turi bati efektyvis.

» Nenaudokite jrenginio kitais tikslais nei numatyta. Naudokite jrenginj tik pagal paskirtj — védinimui (orui filtruoti, Sildyti, vésinti, drékinti, sausinti
ir maisyti).

» Naudokite specialius drabuzius ir bikite atsargus, atlikdami techninés priezidros ir remonto darbus.

+ Nekiskite pirsty ar kity pasaliniy daikty prie jleidimo ar iSmetimo groteliy ar j prijungtus ortakius. Jei pasaliniai daiktai pateko j jrenginj, tuoj pat
iSjunkite maitinimo Saltinj. Prie$ juos pasalindami, jsitikinkite, kad bet koks mechaninis judéjimas sustojo, Sildytuvas atvéso ir jrenginys negali
vél pradéti veikti.

* Nejunkite | kitokj maitinimo jtampos $Saltinj, nei nurodyta dokumentuose ir identifikacinéje lenteléje.

+ Nestatykite jrenginiy ant netvirty pavirsiy ir rémo pagrindo. Sumontuokite jrenginius tvirtai, kad garantuotuméte jy saugy veikima.

» Nenaudokite vandens ar kitokio skyscio valydami elektrines dalis ar jungtis. Pastebéje ant jy skyscio, sustabdykite jrenginio eksploatavima.

* Neatlikite jokiy elektros pajungimo darby kol jjungtas maitinimas.

* Pries$ atliekant remonto ar priezitros darbus, jrenginj reikia i§jungti maitinimo-atjungimo jtaisu, kuris turi bati uzrakintas uzraktu.

* Prie$ valydami garais, jsitikinkite, kad jrenginio viduje néra Zmoniy.

* Informacijos apie jrenginiy elementus ir montavimo darbus, kurie neaprasSyti Siame dokumente, ieSkokite atskiroje instrukcijoje.

+ Védinimo jrenginiai turi bati tinkamai jzeminti.

* Visuomet laikykités visy atitinkamy vietiniy standarty ir jstatymu.
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5. AMBERAIR GRUPES APRASYMAS

X¢ SALDA

5.1. PAVADINIMO KODUOTE
AmberAir 1-KR MD50+ R H2
[ |1 |1 |
a b c d e
a b c d e
V] dydis V] korpuso modelio pavadinimas V| tipas V| pogrupio pavadinimas
VI (védini-  1.KR MD50, SD50 — standartinis R — su rotoriniu Silumokaiciu S — standartinis jrenginys
mo jrengi- . MD50+, SD50+ — auks$ciausios C — su ploksteliniu Silumokaiciu H1 — 1 Lygio higieninis
nio) grupes  16-kKR kokybés iSpildymas CX — su prieSpriesiniy srauty ploksteliniu jrenginys
pavadini- Silumokaiciu H2 — 2 Lygio higieninis
mas RR - su atskiry srauty Silumokaiciu jrenginys
N — be Silumos atgavimo sistemos P — jrenginys baseinams
5.2. TECHNINIAI DUOMENYS

AmberAir grupés védinimo jrenginiai yra 16 skirtingy dydziy (KR). Védinimo jrenginiai gaminami modulinémis sekcijomis. Veikimo ribos — nuo

-40 °C iki +60 °C (kai kuriy komponenty ribos gali skirtis).

Standus korpusas pagamintas i$ aliuminio profiliy ir skydy. Galimi keturi skirtingi korpuso modeliai — MD50, SD50, MD50+ ir SD50+.

Techniniy duomeny palyginimas pateiktas sekanciose lentelése.

Lentelé 5.2.1 EN 1886:2008 parametrai

MODELIO KORPUSAS MD50 SD50 MD50+ SD50+
Korpuso tvirtumo klasé D2(M) D1(M) D1(M) D1(M)
Korpuso sandarumo klasé prie -400 Pa L1(M) L1(M) L1(M) L1(M)
Korpuso sandarumo klasé prie +700 Pa L1(M) L1(M) L1(M) L1(M)
Filtro apéjimo sandarumo klasé FO(M) FO(M) FO(M) FO(M)
Korpuso terminés varzos klasé T3 T3 T2 T2
Temperatdrinio tiltelio klasé TB4 TB4 TB2 TB2
Lentelé 5.2.2 Akustiné izoliacija
MODELIO KORPUSAS 125 Hz 250 Hz 500 Hz 1000 Hz 2000 Hz 4000 Hz 8000 Hz
MD50 16 dB 15dB 27 dB 32dB 31dB 38 dB 43 dB
SD50 10 dB 6 dB 14 dB 14 dB 14 dB 29 dB 40 dB
MD50+ 17 dB 19dB 26 dB 31dB 32dB 38 dB 43 dB
SD50+ 12 dB 10dB 14 dB 15dB 14 dB 35dB 42 dB
Lentelé 5.2.3 Techniniai duomenys
MODELIO KORPUSAS MD50 SD50 MD50+ SD50+
Aliuminis Aliuminis Aliuminis be SalCio tiltelio  Aliuminis be Salcio tiltelio

Korpuso profiliy variantai

Anoduotas aliuminis

Anoduotas aliuminis

Anoduotas aliuminis be

Anoduotas aliuminis be

SalCio tiltelio Salcio tiltelio
Kampai Plastikas Plastikas Plastikas Plastikas
Kampy degumas (UL 94) HB HB HB HB
Dvigubos dangos skydo storis 45,5 mm 45,5 mm 45,5 mm 45,5 mm
Izoliaciné medziaga Akmens vata Poliuretano putos Akmens vata Poliuretano putos
Izoliacinés medziagos tankis <95 kg/m? 45 kg/m?® <95 kg/m? 45 kg/m?*
Izoliacinés medziagos Silumi- 0,033 W/mK 0,024 W/mK 0,033 W/mK 0,024 W/mK
nis laidumas
Izoliacinés medziagos atspa-
rumo ugniai klasé (EN13501- A1 B -s2d0 A1 B-s2d0
1:2007)

0,7 mm Zn 0,7 mm Zn

0,7 mm AluZn 185

I1Sorinio lakstinio metalo storis
ir padengimo variantai

0,7 mm Zn skirtingy RAL
miltelinis dazymas

0,8 mm AISI 304

0,8 mm AISI 316

0,5 mm Zn poliesteriniai
dazai RAL 7040

0,7 mm Aluzn 185

0,7 mm Zn skirtingy RAL
miltelinis dazymas

0,5 mm Zn poliesteriniai
dazai RAL 7040

0,8 mm AISI 304

0,8 mm AISI 316

IOM v2025.1
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MODELIO KORPUSAS MD50 SD50 MD50+ SD50+
0,7 mm Zn 0,5 mm Zn 0,7 mm Zn 0,5mm Zn
Vidinio lak&tinio metalo storis 0,7 mm AluzZn 185 0,5 mm AluzZn 185 0,7 mm AluzZn 185 0,5 mm AluZn 185
ir padengimo variantai 0,8 mm AISI 304 0,5 mm AISI 304 0,8 mm AISI 304 0,5 mm AISI 304
0,8 mm AISI 316 - 0,8 mm AISI 316 -
1-9KR: 3 mm 1-9KR: 3 mm

cinkuotas plienas

1 -9 KR: 3 mm cinkuotas

cinkuotas plienas 1 -9 KR: 3 mm cinkuotas
plienas padengtas

milteliniais dazais

plienas padengtas

1 -9 KR: 3 mm cinkuotas
milteliniais dazais

plienas padengtas
milteliniais dazais
10 -16 KR: 4 mm
plienas padengtas
milteliniais dazais

1 -9 KR: 3 mm cinkuotas
plienas padengtas
milteliniais dazais
10— 16 KR: 4 mm
plienas padengtas
milteliniais dazais

Atraminio pado variantai

10— 16 KR: 4 mm
plienas padengtas
milteliniais dazais

10 -16 KR: 4 mm
plienas padengtas
milteliniais dazais

Visi AmberAir korpuso modeliai turi suapvalintus vidaus kampus, kurie neleidzia kauptis dulkéms ir purvui, palengvina valymg ir leidzia jos naudoti
higieniniams jrenginiams. To pacio jrenginio atskirose sekcijose galima pasirinkti jvairias iSorines ir vidines lakstinio metalo medziagas.
AmberAir MD50+ ir SD50+ pasizymi temperatirinio tiltelio klase TB2 — kondensatas negali susidaryti ant jrenginio iSorinio pavirSiaus. AmberAir
MD50 ir SD50 turi temperatarinio tiltelio klase TB4 — tam tikromis aplinkos sglygomis gali atsirasti kondensato ant jrenginio i$orinio pavirSiaus.
Zemiau parodyti AmberAir MD50 AmberAir SD50, AmberAir MD50+ ir AmberAir SD50+ skerspjaviai.

Pav. 5.2.1.  AmberAir MD50 skerspjavis.

1 — kampinis profilis; 2 — tarpinis profilis; 3 — specialus profilis skirtas sujungimui tarp dviejy sekcijy; 4 — skydas su akmens vatos izoliacija;
5 — suapvalinti profilio kampai; 6 — tarpiné i§ neakytos medziagos jtaisyta specialiame griovelyje; 7 — skydo tvirtinimo aliumininis profilis;
8 — skydo tvirtinimo tarpiné.

Pav. 5.2.2. AmberAir SD50 skerspjavis.

1 — kampinis profilis; 2 — tarpinis profilis; 3 — specialus profilis skirtas sujungimui tarp dviejy sekcijy; 4 — skydas su akmens vatos izoliacija;
5 — suapvalinti profilio kampai; 6 — tarpiné i§ neakytos medziagos jtaisyta specialiame griovelyje; 7 — skydo tvirtinimo aliumininis profilis;
8 — skydo tvirtinimo tarpiné.

Pav. 5.2.3.  AmberAir MD50+ skerspjavis.

1 — kampinis profilis su Silumos izoliacijos juostelemis; 2 — tarpinis profilis su Silumos izoliacijos juostelémis;
3 —specialus profilis su Silumos izoliacijos juostelémis skirtas sujungimui tarp dviejy sekcijy; 4 — skydas su akmens vatos izoliacija;
5 — suapvalinti profilio kampai; 6 — tarpiné i neakytos medZiagos jtaisyta specialiame griovelyje;
7 — skydo tvirtinimo aliumininis profilis; 8 — skydo tvirtinimo tarpinée.

IOM v2025.1
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Pav. 5.2.4. AmberAir SD50+ skerspjavis.

1 — kampinis profilis su $ilumos izoliacijos juostelémis; 2 — tarpinis profilis su Silumos izoliacijos juostelémis;
3 — specialus profilis su Silumos izoliacijos juostelémis skirtas sujungimui tarp dviejy sekcijy; 4 — skydas su akmens vatos izoliacija;
5 — suapvalinti profilio kampai; 6 — tarpiné is neakytos medZziagos jtaisyta specialiame griovelyje;
7 — skydo tvirtinimo aliumininis profilis; 8 — skydo tvirtinimo tarpiné.

Irenginio sekcijy plotis ir aukstis yra skirtingi (priklauso nuo jrenginio dydzio ir nepriklauso nuo pasirinkto korpuso modelio, Zidrékite 5.2.4 lentele).
Sekcijy ilgiai priklauso nuo konkreciy komponenty, jmontuoty | jas (pvz., ausintuvo, Sildytuvo, ventiliatoriaus ir t.t.). Tiksly jrenginio brézinj rasite
jsigyto V| techniniame pase.

Lentelé 5.2.4 Sekcijy dydZiai

PLOTIS AUKSTIS
DYDIS [mm] [mm]
1-KR 910 490
2-KR 1060 560
3-KR 1080 775
4-KR 1360 775
5-KR 1360 860
6-KR 1660 860
7-KR 1660 1100
8-KR 1970 1100
9-KR 2160 1130
10-KR 2010 1400
11-KR 2600 1400
12-KR 2010 1700
13-KR 2010 2010
14-KR 2600 1700
15-KR 2600 2010
16-KR 2600 2600

5.3. LAUKO ISPILDYMAS

Veédinimo jrenginiai AmberAir gali bati projektuojami lauko sglygoms. Jie aprapinti stogeliu, lauko grotelémis (pasirinktinai) ir atvamzdziu su tinkle-
liu (pasirinktinai), kurie apsaugo nuo lietaus ir sniego. Visos durys su vyriais ir rankenomis turi véjo apsaugos jrenginj, uztikrinantj saugig prieigg
prie jrenginio veéjo sglygomis. Stebéjimo langai turi dangcius, kurie neleidzZia saulés spinduliams tiesiogiai patekti ant vidiniy sudedamujy daliy.
Valdymo skyde integruotas Sildytuvas automatikos komponentams.

Lauko i$pildymo védinimo jrenginiams AmberAir MD50 ir MD50+ rekomenduojame rinktis skydus kuriy iSoré nudazyta milteliniais dazais (pagal
EN ISO 12944-2:1998 apsaugos nuo korozijos klasé yra C3). Védinimo jrenginiai AmberAir SD50 ir SD50+ visada turi skydus kuriy iSoré nudazyta
specialiais poliesterio dazais, kurie pagal EN ISO 12944-2:1998 atitinka C4 apsaugos nuo korozijos klase.

5.4. HIGIENINIS ISPILDYMAS

AmberAir MD50+ ir SD50+védinimo jrenginius galima pasirinkti higieniniame iSpildyme. Tokie jrenginiai turi Sias savybes:

1 arba 2 lygio higieninis V|.

* Lygus vidinis pavirSius neleidzia kauptis dulkéms ir purvui, palengvina jrenginio valyma ir dezinfekavima. 2 lygio jrenginiuose visy sekcijy grin-
dyse sujungimai tarp profiliy ir skydy yra pratepti specialiu hermetiku kas uztikrina lygu ir uzdarg pavirsiy be plySiy.

* Jrenginio komponentai yra lengvai pasiekiami aptarnavimui valant i§ jsiurbimo ir padavimo pusiy (per aptarnavimo sekcijas) arba yra greitai
iStraukiami.

» Naudojami tik tiesioginés pavaros ventiliatoriai, nes juos lengva valyti.

* Visos ne metalinés dalys, iSskyrus dazus, ta€iau jskaitant hermetikus, tarpines, filtrus ir t. t., turin€ios kontaktg su oro srautu, kuriy plotas > 5 cm?
atitinka EN ISO 846. Didziausias leistinas mikroorganizmy augimo tempas pagal ISO 846 (Zr. 4 ir 5 standarto lenteles) yra 1.

» Visi vidiniai metalo pavirSiai pagaminti i§ medziagy, kuriy minimali apsaugos nuo korozijos klasé pagal EN ISO 12944-2:1998 yra C3, arba i$§
aliuminio.

* Vonelés su nuolydziu pagamintos i§ AISI 304 markes neradijancio plieno.

* Plokstelinio Silumokaicio sekcija turi voneles tiekiamo ir iStraukiamo oro pusése.

* Visos dureliy spynos, rankenos ir vyriai yra jrenginio iSoréje.

* Jrenginio viduje naudojamos sandarios kniedés.

IOM v2025.1 LT|9
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» Visos sandarinimo medziagos yra uzdary pory konstrukcijos (neakytos), atsparios trinCiai, neiSmetancios j atmosfera tersaly ir bekvapés. Jos
nesugeria drégmeés ir nesuteikia mikroorganizmams maistiniy medziagy substrato.

+ Slopintuvai turi iSimamas pertvaras su stiklo pluostu padengta akmens vatos garso izoliacija.

+ Visi batini reikalavimai projektavimo metu tikrinami su V| parinkimo programa.

5.5. GULSCIAS ISPILDYMAS

AmberAir védinimo jrenginiai su ploksteliniu, prieSpriesiniu srauty ir rotoriniu Silumokaiciais galimi ir guls¢ios versijos. Plokstelinis ar prieSpriesiniy
srauty Silumokaitis sumontuotas horizontaliai, kitos oro tiekimo ir iSmetimo sekcijos — taip pat horizontaliai, o ne vertikaliai, kaip jprasta. Rotorinis
Silumokaitis sumontuotas vertikaliai, kitos oro tiekimo ir iSmetimo sekcijos — horizontaliai, o ne vertikaliai, kaip jprasta.

5.6. ISPILDYMAS SKIRTAS JURINEI APLINKAI

AmberAir iSpildymas jdrinei aplinkai skirtas tokiai aplinkai, kurioje gali atsirasti su chloridu susijusi korozija. Apskritai vietovés esancio 9 - 18 km
atstumu nuo druskingo vandens yra laikomos tokiomis kur gali atsirasti su chloridu susijusi korozija, taciau prie§ pasirenkant jrenginj su parinkimo
programa reikia jvertinti vyraujancius orus ir metaliniy pavirSiy korozijos rizikas konkrecioje jrenginio eksploatavimo vietovéje.

AmberAir iSpildymas jarinei aplinkai pasizymi padidintu atsparumu korozijai ir pagerintai korpuso elementus:
» Korpuso profilis i§ anoduoto aliuminio.
» Visi vidiniai metalo pavirSiai pagaminti iS medziagy, kuriy minimali apsaugos nuo korozijos klasé pagal EN ISO 12944-2: 1998 yra C4, arba i$§
aliuminio.
+ Vonelés pagamintos i§ AISI 304 arba AISI 316 markés nertdijancio plieno.
+ Silumokaiciy, Sildytuvy ir ausintuvy plokstelés yra padengtos epoksidine danga.
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6. KOMPONENTAI

6.1. VENTILIATORIAI
6.1.1. ISCENTRINIS VENTILIATORIUS SU TIESIOGINE PAVARA

ApraSymas:

Ventiliatoriai su tiesiogine pavara gali bati gaminami su Zemiau pateiktomis sparnuociy ir varikliy kombinacijomis:

1. AC variklis su metaline arba plastikine sparnuote, variklio apsaugos klasé IP55.

2. EC variklis su metaline arba plastikine sparnuote, variklio apsaugos klasé 1P54.

3. EX variklis su metaline sparnuote, variklio apsaugos klasé IP55.

4. PM variklis su metaline sparnuote, variklio apsaugos klasé 1P54.

5. Ventiliatoriy siena su EC varikliais su metalinémis arba plastikinémis sparnuotémis, varikliy apsaugos klasé IP54.

Kaip opcijg galima pasirinkti manometrg su specialig skalig oro kiekio stebéjimui.

Jungimas j elektros tinklg:
1. Elektrinj prijungima gali atlikti tik kvalifikuotas aptarnaujantis personalas.

2. Rakinamas apsauginis jungiklis turi bati jrengtas Salia ventiliatoriaus sekcijos dureliy.

3. Variklio elektrinis pajungimas turi atitikti ant variklio esanc¢ios gamyklinés lentelés specifikacija.

4. Higieniniy jrenginiy, kuriy vidaus aukstis mazesnis nei 1,6 m, ventiliatorius turi bati iSimamas. Tuo atveju, jei jrenginys pristatomas be elektrinio
pajungimo, ji reikia atlikti taip, kad ventiliatoriy atjungti galéty techninés priezitros personalas be elektriko pagalbos. (Nereikia atjungti elektros
laidy pajungimo, galimas tik mechaninis ardymas ir iSjungimas i$ elektros lizdo).

5. Laikykités ventiliatoriaus/variklio gamintojo eksploatacijos instrukcijos.

6. Daugiau informacijos pateikta atskirame dokumente ,Elektros jrengimo, eksploatavimo ir prieziGros vadovas”.

lrenginio paleidimas:

1. Po jrengimo turi bati patikrinta ventiliatoriaus vibracija. Jei ji virsija 2,8 mm/s (iSmatuota ant galinés plokstés iS sparnuotés pusés prie variklio
guoliy), tai ventiliatoriaus/variklio mazgas turi bati patikrintas specialistu ir, jei reikia, subalansuotas i$ naujo.

2. Patikrinkite srovés suvartojima!

3. Patikrinkite sparnuotés sukimosi kryptj (sukimosi kryptis pazyméta rodykle ant sparnuotés ir ant ventiliatoriaus korpuso).

4. Nevirsykite didziausio leistino veikimo daznio ir greicio, kuris valdomas daznio keitikliu.

PrieZidra ir valymas:
1. |SPEJIMAS! Prie$ atidarant dureles, ventiliatorius turi bati i§jungtas ir visi$kai sustojes (bitina palaukti mazZiausiai 2 minutes).
2. Kartg per 12 meénesiy turi bati patikrinti ventiliatoriaus mechaniniai virpesiai, kuriy daugiausia gali bati 2,8 mm/s (matuojama variklio guolio
sparnuotés puséje).
3. Dél visy techninés priezidros ir valymo darby:
* Ventiliatoriaus sparnuoté turi bti visiskai sustojus!
» Maitinimo tiekimas nutraukiamas ir apsaugotas nuo atkarimo!
« Patikrinkite, ar néra jtampos!
4. Laikykités ventiliatoriaus gamintojo nurodytos jrenginio eksploatacijos instrukcijos.
5. Laikykités variklio gamintojo nurodytos jrenginio eksploatacijos instrukcijos.
6. Patikrinkite sparnuote, ypa¢ suvirinimo sidles, dél galimy jtrakimy.
7. Lankscios jungtis tarp ventiliatoriaus ir korpuso turi bati patikrinta kartg per ménesj. Nehermetiska (pazeista) lanksti jungtis i$Saukia transpor-
tuojamos terpés nutekéjima, ji turi bati pakeista.
8. Reguliariai tikrinkite ir valykite jrenginj, nes susikaupes purvas gali sukelti sistemos disbalansa. Valykite ventiliatoriaus oro srauto erdve. Spar-
nuotés techninés priezidros intervalas nustatomas pagal jos uzterSimo lygj — bet ne reciau negu kartg per 6 ménesius.
9. Visa ventiliatoriy galima valyti Slapia Sluoste. Nenaudokite auksto slégio purkstuvy, jokiy agresyviy valikliy ar dazy tirpikliy.
10. Ventiliatoriy sienai. Vieno i$ ventiliatoriy gedimo atveju tata turi bati uzdaryta su plokstelé arba atbulinés eigos sklende kad minimizuoti slégio
nuostolius.

Pav. 6.1.1.1. IScentrinis ventiliatorius su tiesiogine pavara.

1 — ventiliatorius su antivibracinémis kojelémis; 2 — durelés su uZrakinama rankena; 3 — stebéjimo langas (pasirinktinai);
4 — saugaus atjungimo Kkirtiklis (pasirinktinai).
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6.2. SILUMOS ATGAVIMO SISTEMOS

6.2.1. PRIESPRIESINIY SRAUTUY PLOKSTELINIS SILUMOKAITIS

Aprasymas:

PrieSprieSiniy srauty ploksteliniame Silumokaityje Siltas iStraukiamas ir Saltas tiekiamas oras keliauja prieSingomis kryptimis ir yra atskirti plonomis
metalinémis plokstelémis.

Oro srautai tarpusavyje nesusimai$o, todél purvo, kvapy, drégmeés, bakterijy ar kitokiy ter$aly perdavimas nejmanomas. Silumos perdavimas i§
iStraukiamo oro j tiekiama org vyksta dél konvekcijos kuri vyksta dél temperattros skirtumo tarp dviejy srauty: Siltas iStraukiamas oras atvésta, o
Saltas tiekiamas oras susyla.

Dél transportavimo apribojimy priesprieSiniy srauty plokstelinio Silumokaicio sekcija gaminama i$ dviejy atskiry daliy (nuo 12-KR dydzio dviaukstis
arba nuo 4-KR gulsc¢ias). Tokiy sekcijy surinkimui vadovaukités atskiru surinkimo vadovu.

Tipai:
1. Dviaukstis prieSprieSiniy srauty plokstelinis Silumokaitis.
2. Gulsgias prieSpriesiniy srauty plokstelinis Silumokaitis.

Standartiniai plokStelinio Silumokaicio sekcijos komponentai:

1. Aliuminis plokstelinis Silumokaitis.

2. Kondensato surinkimo indas i§ neradijancio plieno iStraukiamo oro dalyje.
3. Aptakos sklendé nasumo valdymui ir apsaugai nuo uzsalimo.

Pasirenkami komponentai:
1. LaSeliy gaudytuvas (nertdijancio plieno rémas, plastikinis profilis) $alinamo oro dalyje.
2. Kondensato surinkimo indas i§ nertdijancio plieno tiekiamo oro dalyje.

Jungimas j elektros tinklg:

1. Elektrinj prijungima gali atlikti tik kvalifikuotas aptarnaujantis personalas.

2. Daugiau informacijos apie aptakos sklendés pavaros pajungimg pateikta atskirame dokumente ,Elektros jrengimo, eksploatavimo ir priezitros
vadovas”.

PrieZidara:

1. Patikrinkite, ar tarpai tarp ploksteliy neuztersti. Jei reikia, iSvalykite.

2. Patikrinkite vandens nutekéjimo sistema (Zr. 6.2.6. ,Drenazo sistema*).

3. Reguliariai tikrinkite, ar kondensato surinkimo indas (8) sandarus. ISvalykite kondensato surinkimo indg ir drenazo vamzdyna.
4. Patikrinkite, ar aptakos sklendé veikia tinkamai.

5. Patikrinkite, ar Silumokaicio sandarinimo elementai nepazeisti (hermetikas, sandarinimo juostos).Jei reikia, suremontuokite

Valymas:
1. Valymo Zingsniai kai Silumokaitis yra sekcijoje:
* nuvalykite dulkes minkstu Sepeciu.
« iSpuskite purvg pustuvu.
2. Valymo Zingsniai kai Silumokaitis iSimtas i$ sekcijos:
* valoma drungnu vandeniu ir $arminiu misiniu, kuris nesukelia aliuminio korozijos.
» nenaudokite vandens srovés arba pistuvo — tai gali sugadinti Silumokaitj.
« iSvale Silumokaitj, jstatykite jj atgal j sekcija.
« jstatykite Silumokaitj sandariai — kitaip jis tinkamai neveiks!

ISmontavimas:

1. Atlaisvinkite skydy laikiklius (2).

2. Nuimkite aptarnavimo dureles (1), skydus (3) ir aliumininius profilius (4).

3. Atidarykite greito paleidimo mechanizmg (9).

4. Atsukite apéjimo sklendés (6) varztus.

5. ISimkite apéjimo sklende (6), apéjimo sklendés ortakj (5) ir Silumokaitj (7).

6. ISimdami Silumokaitj nepaZzeiskite sandarinimo juosty. Jei iSimant jos buvo pazeistos tai jas pakeiskite naujomis.
7. Silumokaitj montuokite atvirkstine seka.

8. |sitikinkite, kad Silumokaitis tinkamai uzsandarintas.

Svarbu:

1. Nepazeiskite Silumokaicio ploksteliy montuodami jj j sekcija.

2. Nenaudokite Silumokaicio be filtry védinimo jrenginyje. Filtrai turi bdti sumontuoti prie$ Silumokaiti tiek tiekiamo oro, tiek iStraukiamo oro srau-
tuose.
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Pav. 6.2.1.1.  PrieSpriesiniy srauty Silumokaicio sekcija. Pav. 6.2.1.2. PrieSpriesiniy srauty Silumokaicio sekcija.

1 — aptarnavimo durelés; 2 — skydo (-y) laikikliai; 3 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 4 — aliumininiai profiliai; 5 — aptakos ortakis;
6 — aptakos sklendé; 7 — Silumokaitis; 8 — kondensato surinkimo indas; 9 — greito paleidimo mechanizmas.

6.2.2. PLOKSTELINIS SILUMOKAITIS

Aprasymas:

Ploksteliniame Silumokaityje Siltas iStraukiamas ir Saltas tiekiamas oras keliauja prieSingomis kryptimis ir yra atskirti plonomis metalinémis ploks-
telémis. Oro srautai tarpusavyje nesusimai$o, todél purvo, kvapy, drégmés, bakterijy ar kitokiy ter$aly perdavimas nejmanomas. Silumos perda-
vimas i$ iStraukiamo oro j tiekiamg org vyksta dél konvekcijos kuri vyksta dél temperatlros skirtumo tarp dviejy srauty: Siltas iStraukiamas oras
atvésta, o Saltas tiekiamas oras susyla.

Dél transportavimo apribojimy plokstelinio Silumokai€io sekcija gaminama i$ dviejy atskiry daliy (nuo 12-KR dydzio dviaukstis arba nuo 4-KR
gulscias).

Tokiy sekcijy surinkimui vadovaukités atskiru surinkimo vadovu.

Tipai:
1. Dviaukstis plokstelinis Silumokaitis.
2. Gulscias plokstelinis Silumokaitis.

Standartiniai plokstelinio Silumokaiio sekcijos komponentai:

1. Aliuminis plokstelinis Silumokaitis.

2. Kondensato surinkimo indas i$ nertdijancio plieno iStraukiamo oro dalyje.
3. Aptakos sklendé nasumo valdymui ir apsaugai nuo uzsalimo.

Pasirenkami komponentai:

1. Plokstelinis Silumokaitis su epoksidiniu padengimu

2. Laseliy gaudytuvas (nerudijancio plieno rémas, plastikinis profilis) Salinamo oro dalyje.
3. Kondensato surinkimo indas i$ nertdijancio plieno tiekiamo oro dalyje.

Jungimas j elektros tinklg:
1. Elektrinj prijungimg gali atlikti tik kvalifikuotas aptarnaujantis personalas.

2. Daugiau informacijos apie aptakos sklendés pavaros pajungimg pateikta atskirame dokumente ,Elektros jrengimo, eksploatavimo ir priezitros
vadovas”.

Priezidra:

1. Patikrinkite, ar tarpai tarp ploksteliy neuztersti. Jei reikia, iSvalykite.

2. Patikrinkite vandens nutekéjimo sistemg (zr. 6.2.6. ,Drenazo sistema®).

3. Reguliariai tikrinkite, ar kondensato surinkimo indas (8) sandarus. ISvalykite kondensato surinkimo indg ir drenazo vamzdyna.
4. Patikrinkite, ar aptakos sklendé veikia tinkamai.

5. Patikrinkite, ar Silumokaicio sandarinimo elementai nepazeisti (hermetikas, sandarinimo juostos). Jei reikia, suremontuokite.

Valymas:
1. Valymo zingsniai kai Silumokaitis yra sekcijoje:
* nuvalykite dulkes minkstu Sepeciu.
« iSpiskite purvg puastuvu.
2. Valymo zingsniai kai Silumokaitis iSimtas i$ sekcijos:
* valoma drungnu vandeniu ir $arminiu misiniu, kuris nesukelia aliuminio korozijos.
» nenaudokite vandens srovés arba pistuvo — tai gali sugadinti Silumokaitj.
« iSvale Silumokaitj, jstatykite jj atgal | sekcija.
« jstatykite Silumokaitj sandariai — kitaip jis tinkamai neveiks!

ISmontavimas:

1. Atlaisvinkite skydy laikiklius (4).

2. Nuimkite aptarnavimo dureles (1), skydus (2) ir aliumininius profilius (3).
3. Atlaisvinkite tvirtinimo varztus (9).

4. ISimkite apéjimo sklendg (6), jos ortakj (5) kartu su Silumokaiciu (7).
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5. ISimdami Silumokaitj nepazeiskite sandarinimo juosty. Jei iSimant jos buvo pazeistos tai jas pakeiskite naujomis.
6. Atsukite apéjimo sklendés (6) varztus.

7. Silumokaitj montuokite atvirkstine seka.

8. |sitikinkite, kad Silumokaitis tinkamai uzsandarintas.

Svarbu:

1. Nepazeiskite Silumokaicio ploksteliy montuodami jj j sekcija.

2. Nenaudokite Silumokaicio be filtry védinimo jrenginyje. Filtrai turi bati sumontuoti prie§ Silumokaiti tiek tiekiamo oro, tiek iStraukiamo oro srau-
tuose

Pav. 6.2.2.1. PlokStelinio SilumokaiCio sekcija. Pav. 6.2.2.2. PlokSstelinio SilumokaiCio sekcija.

1 — aptarnavimo durelés; 2 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 3 — aliumininiai profiliai; 4 — skydo (-y) laikikliai; 5 — Silumokaitis; 6 — aptakos sklendé;
7 — aptakos ortakis; 8 — kondensato surinkimo indas; 9 — tvirtinimo varZtai.

6.2.3. ROTORINIS SILUMOKAITIS

ApraSymas:

Rotoriniai Silumokaiciai tai regeneratoriai su rotaciniais akumuliatorius, kuriuos Sildo ar vésina Silumg skleidziantis ir sugeriantis oro srautai. Dél
oro salygy ir akumuliatoriaus pavirSiaus medziagos Sio proceso metu drégmé gali bati perduodama kartu su oro srautu. Dél prieSprieSinio oro
srauto vyksta savaiminis valymas.

Dél transportavimo apribojimy plokstelinio Silumokai€io sekcija gaminama i$ dviejy atskiry daliy (nuo 12-KR dydzio dviaukstis arba nuo 4-KR
gulscias). Tokiy sekcijy surinkimui vadovaukités atskiru surinkimo vadovu.

Nuo 2 690 mm skersmens pats rotorinis Silumokaitis yra padalintas j atskiras dalis. Jo surinkimo bldg rasite atskirame surinkimo instrukcijos
priede. Tokiy Silumokaiciy surinkimui vadovaukités atskiru surinkimo vadovu.

Tipai:
1. Dviaukstis rotorinis Silumokaitis.
2. Gulscias rotorinis Silumokaitis (pats rotorinis Silumokaitis montuojamas vertikaliai, kitos oro tiekimo ir iSmetimo sekcijos — horizontaliai, o ne

vertikaliai, kaip jprasta).

Medziagy rasys:

1. Kondensacinis — ekonomiskai efektyvus sprendimas susigrazinti juntama Siluma.

2. Kondensacinis, epoksidinis padengimas — sprendimas susigrazinti juntama Silumg sprendimams su padidintais reikalavimais korozijos atspa-
rumui.

3. Kondensacinis, aliuminio lydinys 5 052 — sprendimas susigrazinti juntamg Silumg pramoniniams aplinkoms su padidintais reikalavimais koro-
zijos atsparumui.

4. Entalpinis, misrus — ekonomiskai efektyvus sprendimas susigrazinti juntamg Siluma ir paslépta Siluma.

5. Sorbcinis (molekulinis sietas 3A arba Zeolithe 3A/4A) — efektyviausiais sprendimas susigrazinti juntama Silumg ir pasléptg Siluma.

Jungimas j elektros tinklg:
1. Elektrinj prijungima gali atlikti tik kvalifikuotas aptarnaujantis personalas.

2. Rotoriai gali bati su vienfaziu varikliu (su arba be valdiklio), trifaziu varikliu (su arba be valdiklio) arba zingsniniu varikliu su valdikliu.
3. Daugiau informacijos apie variklio ir valdiklio pajungima pateikta atskirame dokumente ,Elektros jrengimo, eksploatavimo ir priezitros vadovas”.
4. Netieskite laidy per Silumokaicio korpusg. PrieSingu atveju bus nejmanoma iSimti Silumokaicio be elektriko pagalbos.

Priezidra:

1. Patikrinkite, ar Silumokaicio tarpeliai neuztersti. Jei reikia, iSvalykite.

2. Patikrinkite, ar rotorinio Silumokaicio $epetéliai veikia tinkamai. Jei reikia, pakoreguokite arba pakeiskite juos. Sepetéliai lengvai reguliuojami
atsukant varzZtus ir pastumiant juos j tinkamg pozicijg.

3. Patikrinkite, ar rotorinio Silumokaicio pavara veikia tinkamai.

4. Patikrinkite, ar Silumokai€io sandarinimo elementai nepazeisti (hermetikas, sandarinimo juostos). Jei reikia, suremontuokite.
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Valymas:
1. Valymo zingsniai kai Silumokaitis yra sekcijoje:
* nuvalykite dulkes minkstu Sepeciu.
 purvas gali bati valomas pastuvu létai sukant rotoriy.
2. Valymo zingsniai kai Silumokaitis iSimtas i$ sekcijos:
+ valoma drungnu vandeniu ir Sarminiu misiniu, kuris nesukelia aliuminio korozijos.
* nenaudokite vandens sroves arba pUstuvo — tai gali sugadinti Silumokait].
* po valymo jstatykite Silumokaitj atgal.
« jstatykite Silumokaitj sandariai — kitaip jis tinkamai neveiks!

ISmontavimas:

1. Atlaisvinkite skydy laikiklius (1).

2. Nuimkite skyda (2).

3. Atsukite varztus ir nuimkite laikiklius (3).

4. ISimkite rotorinj Silumokaitj su Silumokaicio déze (4).

5. Norédami iSmontuoti rotoriy (5) nuimkite pavara, iStraukite asj ir tvirtinimo varztus.
6. Silumokaitj montuokite atvirkstine seka.

7. |sitikinkite, kad Silumokaitis sumontuotas sandariai.

Svarbu:

1. Kai kurie rotoriniai Silumokaiciai pristatomi su guminiai transportavimo uzraktais (6) kurie neleidzia rotoriui deformuotis transportavimo metu.
Tokiy rotoriniy Silumokaiciy sekcijos pazymétos specialiomis jspéjimo etiketémis. Nuimkite guminius transportavimo uzraktus prie$ pajungdami
rotorinio Silumokaicio sekcijg prie kity sekcijy, kitaip jrenginys neveiks tinkamai.

2. Nepazeiskite Silumokaicio ploksteliy montuodami jj j sekcija.

3. Nenaudokite Silumokaicio be filtry vedinimo jrenginyje. Filtrai turi bati sumontuoti pries Silumokaiti tiek tiekiamo oro, tiek iStraukiamo oro srau-
tuose.

Pav. 6.2.3.1. Rotorinio Silumokaicio sekcija.

1 — skydo (-y) laikikliai; 2 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 3 — tvirtinimo elementai; 4 — skydas; 5 — rotorinis Silumokaitis;
6 — guminiai transportavimo uZraktai.

6.2.4. ATSKIRY SRAUTY SILUMOKAICIAI

ApraSymas:
Atskiry srauty Silumokaiciy sistema sudaryta i$ vienos ar keliy tiekiamo ir iStraukiamo oro Silumokaiciy sekcijy, kuriose cirkuliuoja sarus tirpalas
kuris Silumos energijg grazina i$ iStraukiamo oro. Oro srautai nesumaiSomi, todél tiekiamas oras neuzterSiamas iStraukiamo oro.

Techniniai duomenys:
1. Jprastas oro srauto greitis yra 2 — 4 m/s. Maksimalus leistinas oro srauto greitis — 5 m/s.

2. Maksimalus leistinas darbinis slégis yra 1,6 MPa, kai didziausia leistina darbiné temperatara yra 100 °C.

3. Maksimalus leistinas darbinis slégis yra 1,0 MPa, kai maksimali leistina darbiné temperattra yra 150 °C.

4. Silumokaitis sudarytas i§ vario vamzdeliy ir aliuminio, AIMg 2.5 arba epoksidine danga padengto aliuminio ploksteliy. Korpusas pagamintas i$
cinkuoto arba AluZn 185 lakstinio plieno, aliuminio, AISI 304 arba AISI 314.

5. Silumokaicio kolektorius gali biti su oro iSleidimo ir skys&io nubégimo atvamzdZiais (priklauso nuo Sildytuvo gamintojo) ir bent vienas i jy gali
bati komplektuojamas su ilginamuoju atvamzdziu termostatui nuo uz3alimo apsaugoti (zr. 6.3.1.4 ir 6.3.1.5 pav.).

6. llginamasis atvamzdis netinkamas DN15 dydzio vandens jungdciai.

7. 18traukiamo oro Silumokaitis turi i$ nertdijancio plieno kondensato surinkimo indg ir [aseliy gaudytuva (nerddijancio plieno rémas, plastikinis pro-
filis). LaSeliy gaudytuvas yra visada kai oro greitis per Silumokaitj nuo 2,5 m/s (aliuminio plokstelés) arba nuo 1,6 m/s (epoksidine danga padegtos
plokstelés). Mazesniems greiiams — pasirinktinai.

8. Visos jungtys turi iSorinius sriegius (SS-EN ISO 228-1).

9. Silumokaicio sekcijos tiekiamos be cirkuliacinio siurblio ir pamai§ymo voZtuvo. Kaip prijungti siurblj, skaitykite jo gamintojo dokumentuose.
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Pav. 6.2.4.1. Atskiry srauty Silumokaicio sekcijos.

1 — iStraukiamo oro Silumokaicio sekcija; 2 — tiekiamo oro Silumokaicio sekcija; 3, 6 — SilumneS$io jleidimas;
4, 5 — Silumnesio iSleidimas; 7 — oro srauto Kryptis.

PrieZidra ir valymas, iSmontavimas:
Tiekiamo oro Silumokai€iui ziarekite skyriy 6.3.1. ,Vandeninis Sildytuvas®.
IStraukiamo oro Silumokaiciui zidrékite skyriy 6.3.2. ,Vandeninis ausintuvas®.

6.2.5. DRENAZO SISTEMA

ApraSymas:
Visuose védinimo jrenginiuose j kuriy sudétj jeina ploksteliniai Silumokaiciai ir/arba ausSintuvai turi bati naudojama drenazo sistema. Sistemg su-
daro kondensato surinkimo indai (montuojami jrenginio viduje), sifonai, nubégimo trapai, uzdarymo sklendés.

Sifony konstrukcija ir reikalavimai jam:

Sifonas yra pagrindinis sistemos elementas. Pageidautina, kad bity pagamintas i$ skaidrios medziagos (taip geriausia tikrinti, ar sifonas pripildy-
tas vandens, ar ne), gali bati iS metalo arba plastiko (turi bati atsparus korozijai).

Sifono aukstis nustatomas atsizvelgiant j védinimo sistemoje esantj teigiamg arba neigiamg slégj, kad baty iSvengta oro jsiurbimo ar iSpatimo |
prijungta nuoteky vamzdi. IS sifono vanduo turi bégti tiesiai j surinkimo vamzdyng. Sifono vidinis spindulys turi bati toks pats, kaip ir nutekéjimo
sistemos jungianciy vamzdziy (kondensato surinkimo indo vamzdzio).

Kondensato surinkimo indai turi @ 40 mm vamzdzius.

Drenazo sifono paskaiCiavimas (Ziaréti 6.2.5.1 pav.):
Sifono aukstis nustatomas taip:
1. Esant neigiamam slégiui sekcijoje:

H (mm) = p/10 + 85, [mm],

Kur p = slégis sekcijoje Pa (teigiama reikSme). Jei p < 500 Pa naudokite skaiiavimams 500 Pa.
2. Esant teigiamam slégiui sekcijoje:

H (mm) = 1,5p/10 + 115, [mm],

Kur p = slégis sekcijoje Pa (teigiama reikSme). Jei p < 500 Pa naudokite skaiiavimams 500 Pa.
3. Tuscia vieta bent Xmin = H - 85, mm reikalinga Zzemiau sekcijos sifono pajungimui.

Svarbu:

1. Lauke montuojamuose jrenginiuose sifonas ir vamzdziai turi bati Sildomi elektra Sildomu kabeliu (tai neleis uzsalti drenazo sistemai esant nei-
giamai aplinkos temperatirai). Be to, sifonas ir vamzdziai turi bati termiskai izoliuoti izoliacine medziaga.

2. Prie$ paleisdami jrenginj sifong pripildykite vandens.

3. Sifonas turéty bati nepasiekiamas tiesioginiy saulés spinduliy.

4. Kondensatas gali bati uzterstas, todél jis turi bati iSleistas j nuoteky tinklus. Bet koks antrinis Sio vandens panaudojimas gérimui, maisto ga-
mybai, laistymui ir pan. yra draudziamas.
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Pav. 6.2.5.1. (A, B) — Sifono aukstis.

A — sifono su kamuoliuku auks$tis neigiamam slégiui; B — sifono aukstis teigiamam slégiui.

DrenaZo sistemos konstrukcija ir reikalavimai jai:

Veédinimo jrenginys gali turéti skirtingg kondensato surinkimo indy skaiciy, tai priklauso nuo to, kiek ir kokiy komponenty jeina j jrenginj. Kondensa-
to surinkimo indg turi plokstelinio Silumokaicio sekcija, vandeninio ausintuvo sekcija, ausintuvo su iSgaruojanciu SaltnesSiu sekcija, taip pat atskiry
srauty Silumokaicio iStraukiamo oro sekcija. Pagrindinis reikalavimas drenazo sistemai - prie kiekvieno kondensato surinkimo indo atvamzdzio turi
bati prijungta po atskirg sifong. Nemontuokite teigiamo ir neigiamo slégio sifono prie to paties nutekéjimo vamzdzio. Jokiu bidu negalima sifono
jungti tiesiai prie nuoteky tinklo. ISleidimo vamzdziai turi turéti bent 2° nuolydj nutekéjimo link.

Norédami iSvengti vandens nutekéjimo i$ vienos jrenginio pusés j kitg (dél slégiy skirtumo) montuokite vienodo diametro vamzdzius, jsitikinkite,
kad iSleidimo sistema sumontuota sandariai ir jungiamuyjy vamzdziy diametras yra toks pat, kaip ir nutekéjimo sistemos jungiamuyjy vamzdziy
(kondensato surinkimo indo vamzdzio). Sifonas turi bati visada pripildytas vandens. PrieSingu atveju jis negali atlikti savo funkcijos, todél patalpos
gali bati uzlietos vandeniu. Drenazo iSleidimo sistemos sandaruma reikia tikrinti kas tris ménesius.

6.2.6. SEKCIJA SRAUTUY SUKEITIMUI

AprasSymas:
Sekcija srauty sukeitimui naudojama oro srauto kryptims pakeisti prie$ arba uz prie$priesiniy srauty, keturkampj arba rotorinj Silumokaicius.

Pav. 6.2.6.1. Sekcija srauty sukeitimui.

1 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 2 — skydo (-y) laikikliai; 3 — oro srauto kreipiancioji; 4 — oro srauto kryptis.

6.3. SILUMOKAICIAI
6.3.1. VANDENINIS SILDYTUVAS

Aprasymas:
Vandeniniai Sildytuvai skirti Sildyti org skysto Silumnesio pagalba ir yra montuojami jrenginio viduje.

Techniniai duomenys:
1. |prastas oro srauto greitis yra 2 - 4 m/s. Maksimalus leistinas oro srauto greitis — 5 m/s.

2. Maksimalus leistinas darbinis slégis yra 1,6 MPa, kai leistina didZiausia darbiné temperatara yra 100 °C.

3. Maksimalus leistinas darbinis slégis yra 1,0 MPa, kai didZiausia leistina darbiné temperatira yra 150 °C.

4. Silumokaitis sudarytas i$ vario vamzdeliy ir aliuminio arba epoksidine danga padengto aliuminio ploksteliy. Korpusas pagamintas i$ cinkuoto
arba AluZn 185 lakstinio plieno. Kitos medZiagos — pagal uzklausima.

5. Sildytuvo kolektorius gali bti su oro ileidimo ir skys&io nubégimo atvamzdziais (priklauso nuo $ildytuvo gamintojo) ir bent vienas i$ jy gali bati
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komplektuojamas su ilginamuoju atvamzdziu termostatui nuo uzsalimo apsaugoti (zr. 6.3.1.4 ir 6.3.1.5 pav.).

6. llginamasis atvamzdis netinkamas DN15 dydzio vandens junggiai.

7. Visos jungtys turi iSorinius sriegius (SS-EN 1SO 228-1).

8. Vandeninio Sildytuvo sekcijos gali bati tiekiamos su Silumnesio temperatiros reguliavimo mazgu RMG. Daugiau informacijos apie RMG pajun-
gima pateikta atskirame dokumente ,Elektros jrengimo, eksploatavimo ir prieziGros vadovas”.

PrieZidra ir valymas:

1. Reguliariai tikrinkite, ar Sildytuvas néra uzsiterSes arba sugedes.

2. Kad sistema efektyviai veiktu ji turi bati tinkamai nuorinta. Norédami pasalinti org i§ vandeninio Sildytuvo, naudokite nuorinimo atvamzd;j (2).
Papildomai galima uzsisakyti mechaninj ar automatinj isleidimo voztuva (zr. 6.3.1.4 ir 6.3.1.5 pav.). ISleidimo voztuvas gali bati pajungtas prie
nuorinimo atvamzdzio arba tiesiai prie pagrindinio skys¢io vamzdzio (priklauso nuo Sildytuvo gamintojo).

3. Vandens prijungimo sistema turi bati sandari.

4. Jei Sildytuvas uzsiterSes, iSvalykite jj Sepetéliu, dulkiy siurbliu arba tiesioginiu oro srautu. Sudétingesnéje situacijoje neSvarumus nuvalykite
drungnu vandeniu ir Sarminiu misiniu, kuris nesukelia aliuminio korozijos.

5. Jei Sildymo pavirSius padengtas riebaluotomis dulkémis, pirmiausia iSpurkskite visg Sildytuvg aplinkai nekenksmingu tirpikliu esant zemam
slégiui.

Tada po 10 — 12 minuciy plaukite Sildytuva vandeniu, naudodami auksto slégio srove. Svarbu, kad antgalis baty laikomas statmenai plok$teléms
ir ne mazesniu nei 150 mm atstumu, kad nebdty pazeistos plokstelés. Visas deformuotas ploksteles istiesinkite Siam tikslui skirtomis Sukomis.

6. Montuojant oro Sildytuvus, kurie naudoja karsta vandenj ar garus kaip Silumnes§;j, reikia bati itin atsargiems, kai sistemoje atidaromos orlaidés ir
sklendés. Neatsargus elgesys gali tapti sunkiy suzalojimy dél hidraulinio smagio ar i$leidziamo gary srauto priezastimi.

7. Kad iSvengtuméte nudegimy, nelieskite karsty pavirsiy.

ISmontavimas:

1. Kai Sildytuvas turi bati iSmontuotas i$ sistemos, jsitikinkite, kad jame neliko skys¢io (naudokite skyscio iSleidimo atvamzdj (3)).
2. Jei po skyscio iSleidimo yra Sildytuvo uzsalimo galimybé, tai Sildytuvas turi bati prapistas suspaustu oru; tai uztikrins skyscio Sildytuve nebu-
vima.

. Atlaisvinkite skydy laikiklius (4).

4. Nuimkite skyda (5) kartu su sandarinimo ziedy dangteliais (9) ir paciais sandarinimo ziedais (6).

5. Atsukite tvirtinamuosius savisriegius taip atlaisvindami apacioje ir virSuje esancius tvirtinimo elementus (7).

6. ISimkite Sildytuva (8).

7. Vandens Sildytuvas montuojamas atvirkstine seka.

8.

9.

1

w

Po montavimo uztikrinkite sandaruma tarp Sildytuvo korpuso ir rémo konstrukcijos, vamzdeliy ir apsaugos dangteliy.
Montuodami Sildytuva védinimo sistemoje, saugokite jungiamuosius vamzdelius ir aliuminines ploksteles nuo deformacijos.
0. Sumontave Sildytuva, patikrinkite, ar j Silumokaicio kolektoriy nepatenka oro srové.

Svarbu:

Jei chlorido kiekis Silumnesyje virsija 120 ppm (120 mg/l), gamintojas neatsako uz korozijos poveikj jrenginiui. Sildytuvas turi bati pajungtas pries-
sroviniame rezime, t. y. oras ir vanduo turi tekéti vienas pries kitg (zr. 6.3.1.2 ir 6.3.1.3 pav.). Sekcija turi lipdukus, kuriuose parodyta, kaip turi bati
prijungti jleidimo ir iSleidimo vamzdziai.

Pav. 6.3.1.1. Vandeninio Sildytuvo sekcija.

1 — SilumneSio jleidimas/i$leidimas; 2 — nuorinimo atvamzdis; 3 — iSleidimo atvamzdis; 4 — skydo (-y) laikikliai; 5 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 6 —
sandarinimo Ziedai; 7 — tvirtinimo elementai; 8 — Sildytuvas; 9 — sandarinimo Ziedy dangteliai.
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A B C D
Pav. 6.3.1.2. (A, B) — Sildytuvo prie§srovinis pajungimas (vienas Pav. 6.3.1.3. (C, D) — Sildytuvo priessrovinis pajungimas (keli skys-
skyscio jleidimo ir isleidimo vamzdis). ¢io jleidimo ir i$leidimo vamzdziai).

A, C — deSininis aptarnavimas; B, D — kairinis aptarnavimas; 1 — skyscio jleidimas; 2 — skyscio iSleidimas; 3 — oro srauto kryptis.

Pav. 6.3.1.4. (a, b, c, d, e) — Vandeniniy Sildytuvy priedai.

a — jmova H-A01; b — rankinis iSleidimo voZtuvas H-A02; ¢ — automatinis iSleidimo voZtuvas su atbuliniu voztuvu H-A03;
d — rankinis iSleidimo voZtuvas H-A04 (tiesioginis pajungimus prie pagrindinio skyscio vamzdzio);
e — automatinis iSleidimo voZztuvas su atbuliniu voztuvu H-A05 (tiesioginis pajungimus prie pagrindinio skysc¢io vamzdzio).

m i ré S ——

Pav. 6.3.1.5. Nuorinimo jmovos ir voZtuvy jrengimas.

1 — jmova; 2 — automatinis isleidimo voztuvas su atbuliniu voztuvu; 3 — rankinis nuorinimo voZztuvas.

IOM v2025.1 LT |19



¢ SALDA
6.3.2. VANDENINIS AUSINTUVAS

Aprasymas:
Vandeniniai auSintuvai skirti ausinti org skysto Silumnes$io pagalba ir yra montuojami jrenginio viduje.

Techniniai duomenys:

1. Jprastas oro srauto greitis yra 2 — 4 m/s. Maksimalus leistinas oro srauto greitis — 5 m/s.

2. Maksimalus leistinas darbinis slégis yra 1,6 MPa, kai leistina didZiausia darbiné temperatdra yra 100 °C.

3. Maksimalus leistinas darbinis slégis yra 1,0 MPa, kai didzZiausia leistina darbiné temperatira yra 150 °C.

4. Silumokaitis sudarytas i§ vario vamzdeliy ir aliuminio arba epoksidine danga padengto aliuminio ploksteliy. Korpusas pagamintas i$ cinkuoto
arba AluZn 185 lakstinio plieno. Kitos medziagos — pagal uzklausima.

5. Ausintuvo kolektorius gali bati su oro iSleidimo ir skys¢io nubégimo atvamzdziais (priklauso nuo ausintuvo gamintojo) ir bent vienas i$ jy gali bati
komplektuojamas su ilginamuoju atvamzdziu termostatui nuo uzsalimo apsaugoti (zr. 6.3.1.4 ir 6.3.1.5 pav.).

6. liginamasis atvamzdis netinkamas DN 15 dydzio vandens junggiai.

7. Visos jungtys turi iSorinius sriegius (SS-EN 1SO 228-1).

8. Sekcija turi nertdijancio plieno kondensato surinkimo indg ir laSeliy gaudytuvg (nerddijancio plieno rémas, plastikinis profilis). Laseliy gau-
dytuvas yra visada kai oro greitis per Silumokaitj nuo 2,5 m/s (aliuminio plokstelés) arba nuo 1,6 m/s (epoksidine danga padegtos plokstelés).
MazZesniems grei¢iams — pasirinktinai.

9. Vandeninio aus$intuvo sekcijos gali bati tiekiamos su Silumnesio temperatiros reguliavimo mazgu RMG. Daugiau informacijos apie RMG pajun-
gima pateikta atskirame dokumente ,Elektros jrengimo, eksploatavimo ir priezidros vadovas”.

PrieZidra ir valymas:

1. Reguliariai tikrinkite, ar auSintuvas néra uzsiterSes arba sugedes.

2. Kad sistema efektyviai veiktu ji turi bati tinkamai nuorinta. Norédami pasalinti org i§ vandeninio Sildytuvo, naudokite nuorinimo atvamzdj (2).
Papildomai galima uzZsisakyti mechaninj ar automatinj isleidimo voztuva (zr. 6.3.1.4 ir 6.3.1.5 pav.). ISleidimo voztuvas gali bati pajungtas prie
nuorinimo atvamzdzio arba tiesiai prie pagrindinio skys¢io vamzdzio (priklauso nuo Sildytuvo gamintojo).

3. Vandens prijungimo sistema turi bati sandari.

4. Tikrinkite vandens nutekéjimo sistemg (zr. 6.2.6. ,Drenazo sistema®).

5. Reguliariai tikrinkite, ar kondensato surinkimo indas (9) sandarus. ISvalykite kondensato surinkimo indg ir drenazo vamzdyna.

6. Jei auSintuvas uzsiterSes, iSvalykite jj Sepetéliu, dulkiy siurbliu arba tiesioginiu oro srautu. Sudétingesnéje situacijoje neSvarumus nuvalykite
drungnu vandeniu ir Sarminiu misiniu, kuris nesukelia aliuminio korozijos.

7. Jei auSintuvo pavirSius padengtas riebaluotomis dulkémis, pirmiausia iSpurkskite visa Sildytuvg aplinkai nekenksmingu tirpikliu esant zemam
slégiui. Tada po 10 — 12 minuciy plaukite Sildytuvg vandeniu, naudodami auksto slégio srove. Svarbu, kad antgalis baty laikomas statmenai
ploksteléms ir ne mazesniu nei 150 mm atstumu, kad nebity pazeistos plokstelés. Visas deformuotas ploksteles iStiesinkite Siam tikslui skirtomis
Sukomis.

8. Jei laseliy gaudytuvas uzterstas, iSvalykite jj.

ISmontavimas:

1. Kai aus$intuvas turi bati iSmontuotas i$ sistemos, jsitikinkite, kad jame neliko skys¢io (naudokite skyscio iSleidimo atvamzdj (3)).
2. Jei po skyscio iSleidimo yra auSintuvo uzSalimo galimybé, tai auSintuvas turi bati prapstas suspaustu oru; tai uztikrins skyscio ausintuve ne-
buvimag.

3. Atlaisvinkite skydy laikiklius (4).

4. Nuimkite skyda (5) kartu su sandarinimo Ziedy dangteliais (11) ir paciais sandarinimo Ziedais (6).

5. Atsukite tvirtinamuosius savisriegius taip atlaisvindami apacioje ir virSuje esancius tvirtinimo elementus (7).

6. ISimkite ausintuva (8) ir Iaseliy gaudytuva (10).

7. Vandeninis auSintuvas montuojamas atvirkstine seka.

8. Po montavimo uztikrinkite sandaruma tarp ausintuvo korpuso ir rémo konstrukcijos, vamzdeliy ir apsaugos dangteliy.

9. Montuodami au$intuvg védinimo sistemoje, saugokite jungiamuosius vamzdelius ir aliuminines ploksteles nuo deformacijos.
10. Sumontave ausintuva, patikrinkite, ar j Silumokaicio kolektoriy nepatenka oro srové.

Svarbu:

1. Jei chlorido kiekis Silumnesyje virsija 120 ppm (120 mg/l), gamintojas neatsako uz korozijos poveikj jrenginiui.

2. Ausintuvas turi bati pajungtas prieSsroviniame rezime, t. y. oras ir vanduo turi tekéti vienas pries$ kitg (zr. 6.3.1.2 ir 6.3.1.3 pav.). Sekcija turi
lipdukus, kuriuose parodyta, kaip turi bati prijungti jleidimo ir iSleidimo vamzdziai.
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Pav. 6.3.2.1. Vandenio ausintuvo sekcija.

1 — SilumneSio jleidimas/isleidimas; 2 — nuorinimo atvamzdis; 3 — iSleidimo atvamzdis; 4 — skydo (-y) laikikliai; 5 — nuimamas (-i) skydas (-ai);
6 — sandarinimo Ziedai; 7 — tvirtinimo elementai; 8 — auSintuvas; 9 — kondensato surinkimo indas;
10 — lasSeliy gaudytuvas; 11 — sandarinimo Ziedy dangteliai.

6.3.3. AUSINTUVAS SU ISGARUOJANCIU SALTNESIU

Aprasymas:
Ausintuvai su iSgaruojanciu SaltneSiu skirti ausinti org iSgaruojancio Saltnesio pagalba ir yra montuojami jrenginio viduje.

Techniniai duomenys:

1. Jprastas oro srauto greitis yra 2 — 4 m/s. Maksimalus leistinas oro srauto greitis — 5 m/s.

2. Priklausomai nuo iSgaruojancio Saltnesio tipo ir garavimo temperatiros, ausintuvai su iSgaruojanciu SaltneSiu galimi su 2,2 MPa, 2,9 MPa arba
4,3 MPa maksimaliu leistinu darbiniu slégiu, kai didZiausia leidziama darbiné temperatira yra 100 °C. NevirSykite leistino slégio.

3. Silumokaitis sudarytas i$ vario vamzdeliy ir aliuminio arba epoksidine danga padengto aliuminio plokételiy. Korpusas pagamintas i$ cinkuoto
arba AluZn 185 lakstinio plieno. Kitos medziagos — pagal uzklausima.

4. Siekiant uztikrinti nepriekaistingg Svara, pries pristatant uzsakovui Silumokaiciai uzlituojami naudojant inertines dujas ir pripildomi azotu.

5. Sekcija turi nertdijancio plieno kondensato surinkimo indg ir laseliy gaudytuva (nertdijancio plieno rémas, plastikinis profilis). LaSeliy gau-
dytuvas yra visada kai oro greitis per Silumokaitj nuo 2,5 m/s (aliuminio plokstelés) arba nuo 1,6 m/s (epoksidine danga padegtos plokstelés).
MazZesniems grei¢iams — pasirinktinai.

Kontdrai:

Priklausomai nuo Silumokaicio auk$¢io ausintuvai su iSgaruojanciu Saltnesiu gali bati vieno, dviejy arba keliy kontary.

Pirmas vamzdis oro sraute visada yra $altnesio ,ISEJIMAS* ir antras vamzdis yra $altnesio ,JEJIMAS* vieno kontiro ausintuvui.

Dviejy kontiry ausintuvai su iSgaruojanciu SaltneSiu paprastai pajungiami taip kad kas antras vamzdelis pajungtas prie pirmo kontiro ir kas antras
kitas vamzdelis — prie antro konttro (,pintas pajungimas®), zr. 6.3.3.1 pav. Jungtys ir skys¢io vamzdeliai yra su varinémis poverzlémis, kuriose nu-
rodyta kuriam kontdrui jie priklauso. Trijy ar daugiau kontary auSintuvai su garuojanciy SaltneSiu paprastai padalinami vertikaliai (zr. 6.3.3.2 pav.).

AVSIANEVINENEMVIMMV
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Pav. 6.3.3.1. Dviejy kontary ,pintas pajungimas”. Pav. 6.3.3.2.  Trijy ar daugiau kontiry padalinimas vertikaliai.

a — issiplétimo voztuvas (nejeina j komple[(tacijq); b — prilituota vavri.ne' poverZlé; c — oro srauto Kryptis;
d — SaltneSio JEJIMAS; e — Saltnesio ISEJIMAS.

Priezidra ir valymas:

Ziarékite skyriy 6.3.2. ,Vandeninis auSintuvas*

Sildymo rezimas: .

Ausintuvas su iSgaruojanciu SaltnesSiu gali dirbti ir Sildymo rezime (reikia pazyméti parinkimo programoje). Siuo atveju naudojamas specialus trijy
vamzdziy jungimas. Galima Saldymo rezimo jungimo sistema pavaizduota 6.3.3.3 pav., o Sildymo rézimo - 6.3.3.4 pav.
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Pav. 6.3.3.3. Abipusis saltneSio srautas, trijy vamzdziy jungimas, Pav. 6.3.3.4. Abipusis saltneSio srautas, trijy vamzdziy jungimas,
Saldymo rezimas. Sildymo rezimas.

1 — garintuvas (Saldymo rezimas); 2 — iSorinis blokas; 3 — patikros voZtuvas,; 4 — saltneSio srautas (i§ auSintuvo);
5 — Saldymo srautas (j ausintuvg); 6 — oro srauto kryptis; 7 — kondensatorius (Sildymo reZzimas).

ISmontavimas:

1. Kai ausintuva reikia iSmontuoti i$ jrenginio, svarbu nutraukti Saldymo procesg (uzdaryti atjungimo voztuvus prie$ ausintuvg).
2. Atlaisvinkite skydy laikiklius (2).

3. Nuimkite skydus (3) kartu su sandarinimo zZiedy dangteliais (9) ir paciais sandarinimo Ziedais (4).

4. Atsukite tvirtinamuosius savisriegius taip atlaisvindami apacioje ir virSuje esancius tvirtinimo elementus (5).

5. ISimkite auSintuva (6) ir laSeliy gaudytuvg (8).

6. Ausintuvas su iSgaruojanciu $altnesiu montuojamas atvirkstine seka.

7. Po montavimo uztikrinkite sandaruma tarp ausintuvo korpuso ir rémo konstrukcijos, vamzdeliy ir apsaugos dangteliy.

8. Montuodami ausintuvg védinimo sistemoje, saugokite jungiamuosius vamzdelius ir aliuminines ploksteles nuo deformacijos.
9. Sumontave ausintuva, patikrinkite, ar j Silumokaicio kolektoriy nepatenka oro srové.

Pav. 6.3.3.5. AusSintuvo su isgaruojanciu SaltneSiu sekcija.

1 — Saltnesio jéjimas / iSéjimas; 2 — skydo (-y) laikikliai; 3 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 4 — sandarinimo Ziedai; 5 — tvirtinimo elementai;
6 — ausintuvas su iSgaruojanciu Saltnesiu; 7 — kondensato surinkimo indas; 8 — laseliy gaudytuvas; 9 — sandarinimo Ziedy dangteliai.

6.3.4. ELEKTRINIS SILDYTUVAS

ApraSymas:
Elektriniai Sildytuvai skirti Sildyti org elektros energija paverciant Siluma ir yra montuojami jrenginio viduje.

Techniniai duomenys:
1. Korpusas gaminamas ir AluZn lakstinio plieno.

2. Nerudijancio plieno kaitinimo elementai.

3. Dviejy lygiy apsauga nuo perkaitimo. Ji skirta apsaugoti Sildytuva, jei oro srautas baty per létas arba sugesty sistema.

Pirmas apsaugos lygis (automatinis) suveikia pasiekus + 50 °C ir atsistato automatiskai jrenginiui atvésus. Antras apsaugos lygis (rankinis) jsijun-
gia pasiekus +100 °C ir turi bati atstatytas rankiniu badu paspaudziant ,RESET” mygtuka.

Prijungimas prie elektros tinklo:

1. Elektrinj prijungima gali atlikti tik kvalifikuotas aptarnaujantis personalas.

2. Elektriniai Sildytuvai turi bati prijungti prie standartinio elektros tinklo: trifazio 230 V / 50 Hz arba trifazio 400 V / 50 Hz. Jungimo schema yra ant
elektrinio Sildytuvo dangtelio vidinés puseés.

3. Sildytuvas prie elektros tinklo turi biti prijungtas stacionariu kabeliu per guminj sandarikl.

4. Elektros prijungimas turi bati padarytas taip kad pirma turi bati uzmaitintas ventiliatorius, o po to elektrinis Sildytuvas.
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5. Elektros atjungimas turi biti padarytas taip kad pirma atjungiamas elektrinis Sildytuvas ir po to ventiliatorius.
6. Daugiau informacijos pateikta atskirame dokumente ,Elektros jrengimo, eksploatavimo ir prieziGros vadovas”.

Montavimas:

1. Atstumas tarp elektrinio Sildytuvo ir metaliniu ar degiy medziagy turi bati maziausiai 100 mm.

2. Atstumas iki alkdiniy ar sklendziy turi bati ne mazesnis nei dviguba S$ildytuvo jstrizainé. PrieSingu atveju oro srautas gali bdti netolygus ir gali

aktyvuotis apsauga nuo perkaitimo.

PrieZidra ir valymas:
1. Jei Sildytuvas uzsiterSes, iSvalykite jj Sepetéliu, dulkiy siurbliu arba tiesioginiu oro srautu.

ISmontavimas:

1. Kai Sildytuva reikia iSmontuoti i$ sistemos, pirmiausia atjunkite jj nuo elektros tinklo.
2. Atlaisvinkite skydy laikiklius (1) ir skyda (2).

3. Atsukite ir nuimkite Sildytuvo dangtj (3).

4. Atjunkite laidus nuo elektrinio Sildytuvo pajungimo dézutés.

5. ISimkite Sildytuva (5).

6. Elektrinis Sildytuvas montuojamas atvirkstine seka.

Pav. 6.3.4.1.  Elektrinio Sildytuvo sekcija.

1 — skydo (-y) laikikliai; 2 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 3 — elektrinio Sildytuvo dangtis; 4 — perkrovimo mygtukas (-ai); 5 — elektrinis Sildytuvas.

Apsauga nuo perkaitimo:

Jei suveiké apsauga nuo perkaitimo:

1. Atjunkite Sildytuvg nuo elektros tinklo.

2. ISanalizuokite ir paSalinkite priezastis, dél kuriy suveiké apsauga nuo perkaitimo.

3. Lai gedimai pasalinti, rankiniu budu atstatykite rankine apsaugg nuo perkaitimo, t.y. paspauskite perkrovimo (,RESET”) mygtuka (-us) (4). Tam

tikslui atlaisvinkite skydo laikiklius (1) ir nuimkite skyda (2).
4. Patikrinkite, ar Sildytuvas veikia tinkamai (néra perkaitimo).

Gedimy nustatymas:
GEDIMAS GEDIMO PRIEZASTIS

GEDIMO PASALINIMAS

Pilnas Sildymas be reguliavimo Gedimas elektros grandingje iki Sildytuvo
(reguliatorius, termostatas).

Patikrinkite reguliavimo prietaisus ir pasalin-
kite gedima.

Néra Sildymo Jei néra jtampos ant Sildytuvo pajungimo
kontakty, gedimas elektros grandinéje iki
Sildytuvo (reguliatoriai, termostatai, saugikliai,
jungikliai ir t. t).

Patikrinkite reguliavimo prietaisus iki Sildytuvo
ir pasalinkite gedima.

Jei jtampa yra ant Sildytuvo pajungimo kon-
takty, gedimas apsaugose nuo perkaitimo,
kaitinimo elementuose.

Patikrinkite apsaugy nuo perkaitimo kontak-
tus, iSmatuokite jtampa ant kaitinimo elemen-
ty ir suradus gedima pasalinkite jj.

6.3.5. GARINIS SILDYTUVAS

ApraSymas:
Gariniai Sildytuvai skirti Sildyti org gary pagalba ir yra montuojami jrenginio viduje.

Techniniai duomenys:
1. Jprastas oro srauto greitis yra 2 — 4 m/s. Maksimalus leistinas oro srauto greitis — 5 m/s.

2. Maksimalus leistinas darbinis slégis yra 1 MPa, kai didziausia leistina darbiné temperatira yra 185 °C.
3. Silumokaitis sudarytas i$ vario vamzdeliy ir aliuminio arba epoksidine danga padengto aliuminio ploksteliy. Korpusas pagamintas i$ cinkuoto

arba AluZn 185 lakstinio plieno. Kitos medziagos — pagal uzklausima.
4. Visos jungtys turi iSorinius sriegius (SS-EN ISO 228-1).
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Svarbu:
1. Gary pH turi bati tarp 8,8 ir 9,2. Deguonies (O,) kiekis — ne didesnis nei 0,01 mg/kg. Amoniako kiekis (NH,) neturi virSyti 0,3 mg/kg.
2. Garo tiekimas pajungiamas prie virSutinio Silumokaicio vamzdzio, o grgzinimas — prie apatinio vamzdzio (6.3.5.1 pav.).

PrieZidra ir valymas, iSmontavimas:
Ziarékite skyriy 6.3.1. ,Vandeninis Sildytuvas®.

Pav. 6.3.5.1. Garinis Sildytuvas.

1 — padavimo vamzdis; 2 — vertikalus garo perdavimas; 3 — graZinimo vamzdis.

6.3.6. DUJINIS SILDYTUVAS

ApraSymas:
Dujiniai Sildytuvai skirti Sildyti org gamtineémis arba propano dujomis ir yra montuojami jrenginio viduje.

Techniniai duomenys:

. Nominalioji Sildymo galia — nuo 11 iki 250 kW (viengubo jrenginio) ir iki 1 000 kW (sudétinio jrenginio).
. Modeliai gali bati montuojami patalpose ir lauke.

. Valdymo tipas — 10 V moduliavimas.

. Silumokaigio vamzdeliai pagaminti i§ nertdijangio plieno arba aliuminiu dengto plieno.

. Gamtiniy dujy suvartojimas — nuo 2,1 iki 28,7 m*h, LPG suvartojimas — nuo 1,57 iki 21,12 kg/h.

. Oro srautas — nuo 1 465 iki 52 500 m3h.

. Sildymo efektyvumas — iki 91%.

NOoO oA WN =

PrieZidra ir valymas:
1. Jei Sildytuvas uzsiterSes, iSvalykite jj Sepetéliu, dulkiy siurbliu arba tiesioginiu oro srautu.
2. Laikykites dujinio Sildytuvo gamintojo eksploatavimo instrukcijy.

ISmontavimas:

1. Norédami iSmontuoti Sildytuvg ir iSimti i$ sistemos, i$ pradziy atjunkite jj nuo elektros tinklo, dujy jleidimo jungties (3), dujy isSleidimo jungties (5)
ir degimui naudojamo oro jleidimo jungties (4) (vidaus versijai).

2. Atlaisvinkite skydy laikiklius (1).

3. Nuimkite skydus (5) ir aliumininius profilj (-ius) (7).

4. Atlaisvinkite tvirtinimo elementus (8).

5. 18imkite Sildytuva (2).

6. Dujinis Sildytuvas montuojamas atvirkstine seka.

5
6
4 -
7/ 3 5 1 7
Pav. 6.3.6.1. Dujinio Sildytuvo sekcija, montuojama patalpoje. Pav. 6.3.6.2. Dujinio Sildytuvo sekcija, montuojama lauke.
Pastaba: dujy jleidimo jungtis 3, degimui naudojamo oro jleidimo Pastaba: dujy jleidimo jungtis 3 lauko versijai yra netiekiama

Jungtis 4 ir dujy isleidimo jungtis 6 vidaus versijai yra netiekiama.

1 — skydo (-y) laikikliai; 2 — dujinis Sildytuvas; 3 — dujy jleidimas; 4 — degimui naudojamo oro jleidimo jungtis;
5 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 6 — dujy iSleidimas; 7 — aliumininis (-iai) profilis (-iai); 8 — tvirtinimo elementai.
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6.4. ORO FILTRAI

Aprasymas:

1. Oro filtrai ventiliacijos sistemoje apsaugo nuo dulkiy ir kity neSvarumy patekimo j patalpas. Jie taip pat apsaugo jautrius jrenginio komponentus,
pavyzdziui, oro Sildytuvus, auSintuvus ir Silumokaicius, nuo uztersimo.

2. Oro filtrai paprastai tiekiami atskirai, supakuoti j plévele ar dézes, patalpinamas védinimo jrenginio viduje. Yra svarbu sumontuoti filtrus prie$
jjungiant gaminj, uztikrinant, kad jautris komponentai ir ortakiai baty apsaugoti ir Svarts.

3. Pirmiausiai filtrai keitimas turi bati atliekamas dél jy uzterSimo — tai parodo galutinis filtry slégio kritimas. Taciau dél higienos reikalavimy filtrai
pirmoje filtry sekcijoje turi bati naudojami ne ilgiau nei vienerius metus. Filtrai, esantys antroje ir treCioje sekcijose, — ne ilgiau nei dvejus metus.
Jie gali ilgiau veikti uztikrinus sausas naudojimo salygas visose sekcijose, jei slégio kritimas iSlieka Zemiau nurodytos maksimalios ribos. Reko-
menduojama tiek filtro apzidra tiek slégio kritimo tikrinimas (zr. skyriy 8.10. ,Filtro uzter§tumo kontrolés priedai).

4. Higieninio iSpildymo jrenginiuose santykiné drégmé pries kiekvieng filtry sekcijg negali virsyti 90 %.

6.4.1. PRIESFILTRIS

ApraSymas:

1. Priesfiltris su cinkuoto lakstinio plieno arba AluZn 185 lakstinio plieno rému bei Coarse klasés filtravimo medziaga i$ sintetinio pluosto. Priesfil-
triai naudojami pries$ kiSeninius filtrus védinimo sistemose.

2. Slankiojancio tipo filtry jstdmimo rémelis i$ cinkuoto lakstinio plieno, AluZn 185 lakstinio plieno, AISI 304 arba AISI 316 lakstinio plieno.

3. Atsparumas temperatdrai: iki 80 °C.

PrieZidara:

1. Priesfiltris yra vienkartinis. Uzsikim$usj priesfiltrj pakeiskite tos pacios kokybés ir vienody matmeny nauju priesfiltriu.

2. Priesfiltrj pakeiskite, kai slégio nuostoliai pasiekia nurodyta maksimalia ribg. Laiku keic¢iamas priesfiltris uztikrina efektyvy jrenginio veikima.
3. Priezilrg atlikite priklausomai nuo priesfiltrio uzterSimo lygio (maziausiai kas 3 ménesius).

4. Sausoje ir Svarioje vietoje laikykite bent vieng atsarginj priesfiltriy rinkinj. Venkite pazeidimy ir uzterS§imo

Keitimas:

1. Sustabdykite V| prie$ keisdami priesfiltrj — tai neleis patekti dulkéms j védinimo sistema keiciant priesfiltrj.
2. Keitimo metu naudokite respiratoriy.

3. Atlaisvinkite skydo laikiklius (3).

4. Nuimkite skyda (1).

5. ISimkite priesfiltrj (-ius) (2).

6. Dulkiy siurbliu nusiurbkite priesfiltriy sekcijos vidinius pavirSius ir/arba nuvalykite drégnu skuduréliu.

7. |dékite naujg (-us) priesfiltrj (-ius), jstatykite atgal skyda (1) ir jj pritvirtinkite.

Pav. 6.4.1.1.  PrieSfiltrio sekcija.

1 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 2 — priesfiltris; 3 — skydo (-y) laikikliai.

6.4.2. KISENINIS FILTRAS

ApraSymas:

1. KiSeninis filtras su AluZn 185 lakstinio plieno arba plastikiniu rémeliu. Tai pagrindinis filtras védinimo sistemose.

2. Coarse arba ePM10 klasés filtravimo medziaga i$ sintetinio pluosto.

3. ePM2.5 arba ePM1 klaseés filtravimo medziaga i$ stiklo pluosto.

4. Slankiojancio tipo filtry jstimimo rémelis i$ cinkuoto lakstinio plieno, AluZn 185 lakstinio plieno, AlSI 304 arba AISI 316 lakstinio plieno.
5. Atsparumas temperatarai: iki 80 °C.

6. Kondensato surinkimo indas pasirinktinai.

PriezZidra:

1. KiSeninis filtras yra vienkartinis. UzsikimSusj filtrg pakeiskite tos pacios kokybés ir vienody matmeny nauiju filtru.

2. Filtrg pakeiskite, kai slégio nuostoliai pasiekia nurodytg maksimalig ribg. Laiku kei€¢iamas filtras uztikrina efektyvy jrenginio veikima.
3. Priezilrg atlikite priklausomai nuo filtro uzter§imo lygio (maziausiai kas 3 ménesius).

4. Sausoje ir Svarioje vietoje laikykite bent vieng atsarginj filtry rinkinj. Venkite pazeidimy ir uzterSimo.
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Keitimas:

1. Sustabdykite V| prie$ keisdami filtrg — tai neleis patekti dulkéms j védinimo sistemg keiciant filtrg.
2. Keisdami naudokite respiratoriy.

3. Atidarykite aptarnavimo dureles (1) arba nuimkite aptarnavimo skyda.

4. Atidarykite filtro greito atlaisvinimo mechanizma (2).

5. ISimkite filtrg (-s) (3).

6. Dulkiy siurbliu nusiurbkite filtry sekcijos vidinius pavirSius ir/arba nuvalykite drégnu skuduréliu.
7. Patikrinkite filtro sandarinimo guma dél galimy pazeidimuy, jei reikia, pakeiskite jg nauja.

8. |statykite naujg (-us) filtrg (-us).

9. Uzdarykite filtro greito atlaisvinimo mechanizma (2).

10. Uzdarykite aptarnavimo dureles arba uzdékite aptarnavimo skyda.

Svarbu:
KiSeninis filtras turi bati jmontuotas taip, kad jo kiSenés bty vertikalioje padeétyje (6.4.2.1 pav.).

Pav. 6.4.2.1.  KiSeninis filtras vertikalioje padétyje.

Pav. 6.4.2.2.  KiSeninio filtro sekcija. Pav. 6.4.2.3. (a, b) — Kiseninio filtro jstdmimo rémelis

1 — aptarnavimo durelés; 2 — kiSeninis filtras; a — greito atlaisvinimo mechanizmas uZdarytas; b — greito atlaisvinimo mechanizmas atidarytas.

6.4.3. EPA/HEPAFILTRAS

ApraSymas:

1. Efektyvus kietyjy daleliy (EPA) oro filtras E10 arba E11 klasés.

2. Auksto efektyvumo kietujy daleliy (HEPA) oro filtras H13 arba H14 klasés.

3. Labai auksto efektyvumo galutinis filtravimas oro kondicionavimo sistemose.

4. Specialus dazytas cinkuoto plieno laikantysis filtro remas.

5. Cinkuoto plieno arba neriadijancio plieno AISI 304 filtro rémas su karsto lydinio tarpinémis ir auksto efektyvumo mikro stiklo pluosto filtravimo
medziaga.

6. EPA/HEPA filtro tvirtinimo rémelis i$ cinkuoto lakstinio plieno, AluZn 185 lakstinio plieno, AISI 304 arba AISI 316 lakstinio plieno.
7. Maksimali temperattra — 70 °C.

8. Maksimali oro drégmé — 90 %.

9. Tarpiné Svaraus oro puséje.

PrieZidara:

1. EPA/HEPA filtras yra vienkartinis. UzZsikim8us;j filtrg pakeiskite tos pacios kokybés ir vienody matmeny nauiju filtru.

2. Filtrg pakeiskite, kai slégio nuostoliai pasiekia nurodyta maksimalig ribg. Laiku kei¢iamas filtras uztikrina efektyvy jrenginio veikima.
3. Prieziira atlikite priklausomai nuo filtro uztersimo lygio (maziausiai kas 3 ménesius).

4. Sausoje ir Svarioje vietoje laikykite bent vieng atsarginj filtry rinkinj. Venkite pazeidimy ir uzter§imo

Keitimas:

1. Sustabdykite V| prie$ keisdami filtrg — tai neleis patekti dulkéms j védinimo sistema keiciant filtrg.
2. Keisdami naudokite respiratoriy.

3. Atidarykite aptarnavimo dureles (1).
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4. Atsukite tvirtinimo varztus (4) esancius ant filtro rémo (2).

5. ISimkite filtrg (-us) (3).

6. Dulkiy siurbliu nusiurbkite filtry sekcijos vidinius pavirSius ir/arba nuvalykite drégnu skuduréliu.

7. |dékite naujg (-us) filtrg (-us), priverzkite varztus, uzdarykite priezidros dureles. Naudokite tik filtrus su tarpine Svaraus oro puséje.

Pav. 6.4.3.1. EPA/HEPA filtro sekcija Pav. 6.4.3.2. EPA/ HEPA filtro tvirtinimo réemelis.

1 — aptarnavimo durelés; 2 — filtro rémas; 3 — EPA / HEPA filtras; 4 — tvirtinimo varZtai; 5 — oro srautas; 6 — tvirtinimo blokas.

6.4.4. AKTYVUOTOS ANGLIES PATRONU FILTRAS

ApraSymas:

1. Skirtas valyti kenksmingas dujas, garus ir nemalonius kvapus i$ tiekiamo, Salinamo ir cirkuliuojanc€io oro maitinimo jstaigy virtuvése, muziejuo-
se, ligoninése, laboratorijose, serverinése, chemijos pramonés jmonése, dazyklose, oro uostuose, degalinése ir automobiliy stovejimo aikstelése.
2. Cinkuoto plieno arba AlSI 304 nertdijancio plieno patronai pripildyti aktyvuotos anglies.

3. Laikantysis rémas i$ cinkuoto lakstinio plieno, AluZn 185 lakstinio plieno, AlSI 304 arba AlISI 316 lakstinio plieno.

4. Atsparumas temperatarai: iki 70 °C.

5. Minimalaus kontakto laiko priklausant nuo panaudojimo srities — nuo 0,05 iki 1 sekundés.

6. Batinas papildomas filtravimas prie$ aktyvuotos anglies filtrg, filtro klasé turi bati ne Zemesné negu ePM2.5 60%.

PrieZidra:

1. Pakeiskite filtrg, jei aktyvuota anglis prisisotina. Kad nustatyti filtro prisisotinimo lygj patikrinkite filtro kvapg arba, jei turite tinkamg jranga, atlikite
oro kokybés matavimus kad nustatyti kada reikia keisti filtrg. Patrony svorio tikrinimas nesuteikia patikimy rezultaty, nes svorio pakitimg gali lemti
oro drégme.

2. Siekdami iSvengti brangaus aktyvuotos anglies patrony filtro eksploatavimo trukmés sumazejimo, uztikrinkite, kad priesfiltris ir/ar smulkiy daleliy
filtras yra tinkamos biklés.

Keitimas:

1. Sustabdykite V| veikima prie$ keisdami filtrg.

2. Atidarykite aptarnavimo dureles (1).

3. Patronai (2) pritvirtinti su specialiais (,bayonet”) fiksatoriais (4). Pasukite jos patrono raktu (3), kaip nurodo rodyklés ir nuimkite nuo rémo. (Pa-
trono raktas komplektuojamas su védinimo jrenginiu).

4. Papildykite arba pakeiskite aktyvuotos anglies patrony filtrg kartu su priesfiltriu.

5. Utilizuokite filtrg pagal galiojancius vietinius reikalavimus.

Pav. 6.4.4.1. Aktyvuotos anglies patrony filtro sekcija Pav. 6.4.4.2. Aktyvuotos anglies patrono montavimas (jstatyti ir
pasukti). Rodyklé rodo tvirtinimo kryptj.

1 — aptarnavimo durelés; 2 — aktyvuotos anglies patronas; 3 — patrono raktas; 4 — patrono fiksatorius; 5 — laikantysis remas.
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6.4.5. RIEBALINIS FILTRAS

ApraSymas:

1. Filtras, skirtas surinkti riebalus arba $alinti stambias dulkes. Naudojamas virtuvés oro Salinimo sistemose arba kaip priesfiltris oro kondiciona-
vimo sistemose.

2. Paneliniai filtro elementai aliumininiame vieliniame tinklelyje.

3. Slankiojancio tipo filtry jstimimo rémelis i$ cinkuoto lakstinio plieno, AluZn 185 lakstinio plieno, AISI 304 arba AISI 316 lakstinio plieno.

4. Filtro sekcija turi riebaly surinkimo inda.

5. Atsparumas temperatarai: iki 200 °C.

PrieZidra:

1. Priezilrg atlikite priklausomai nuo filtro uzter§imo lygio (bent kartg per 3 ménesj). Jei iStraukiamas oras labai uzterstas (pvz., virtuvéje), reko-
menduojama riebalinj filtrg plauti kasdien. Valykite neSvarumus Siltu vandens ir Sarmo miSiniu, kuris nesukelia aliuminio korozijos. Arba valykite
filtrus naudojant auksto slégio srove.

2. I8valykite riebaly surinkimo inda.

Keitimas:

1. Sustabdykite V| prie$ keisdami filtrg.

2. Atlaisvinkite skydy laikiklius (1).

3. Nuimkite aptarnavimo skydus (2).

4. ISimkite riebaly filtrg (-us) (3).

5. |dékite naujg arba iSplautg filtrg (-us), jstatykite aptarnavimo skydus (2).

Pav. 6.4.5.1. Riebalinio filtro sekcija.
1 — skydo (-y) laikikliai; 2 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 3 — riebaliniai filtrai; 4 — riebaly surinkimo indas; 5 — sandarinimo Ziedai;

6 — sandarinimo Ziedy dangteliai; 7 — tvirtinimo elementai; 8 — aliumininis profilis.

6.5. DREKINTUVAI
6.5.1. GARINIS DREKINTUVAS

ApraSymas:

Drékintuvas su panardintais elektrodais naudojamas vedinimo sistemose. Drékintuvg sudaro drékintuvo spinta, patalpinama Salia védinimo jren-
ginio, ir gary skirstytuvai, jrengti védinimo jrenginio sekcijoje, turin€ioje nerddijancio plieno kondensato surinkimo indg, arba ortakiy sistemoje.
Galimi du drékintuvy tipai — X-plus ir Basic.

Pav. 6.5.1.1. Jvairiy dydZiy drékintuvy sekcijos
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Pav. 6.5.1.2.  Linijinis gary skirstytuvas ortakyje.

X-plus modelis:
1. Drékinimo diapazonas: nuo 1 iki 130 kg/h.

2. Integruotas valdiklis su grafiniu ekranu ir programavimo bei kontrolés operacijoms skirta klaviatdra. Galimi Sie rezimai:
* ON/OFF (jjungimas/iSjungimas) — pagal iSorinj drégmés jutiklj;
« proporcinis valdymas pagal iSorinj jtampos ar sroveés signalg;
« proporcinis valdymas pagal iSorinj signalg ir apsaugin;j jutiklj-ribotuvg ortakyje;
» moduliavimas remiantis nustatytomis reikSmémis ir drégmeés jutiklio rodmenimis;
» moduliavimas remiantis nustatytomis reikSmémis, drégmés jutiklio rodmenimis ir apsauginiu jutikliu-ribotuvu ortakyje;
» moduliavimas remiantis nustatytomis reikSmémis ir iSorés temperatdros jutiklio rodmenimis (pvz., gariniy pirciy);
« Valdymas i§ BMS.
3. Gary srautas nuolat moduliuojamas nuo 20 iki 100 % didziausio galingumo (10 — 100 %, 90 ir 130 kg/h modeliuose). Sio tipo drékintuvas gali
priimti tokius signalus (pasirenkama su klaviatlra): drégmés daviklio bejtampinis kontaktas 0 — 1V, 0-10V, 2 -10V, 0 — 20 mA, 4 — 20 mA,
0 — 135 Q iSorinés apkrovos.
4. Paprastumas, grafinis ekranas ir pranesimai jvairiomis kalbomis.
5. Veikimas naudojant dienos ir savaités rezimus, jvairQs nustatymai.
6. BMS prijungimas per jvairiy tipy LAN (pvz., Modbus®, BACnet™, LON®). ISsami diagnostika su tekstiniais pranesimais, klaidy fiksavimas su
laiko fiksavimu.
7. ISsami diagnostika su tekstiniais pranesimais, klaidy fiksavimas su laiko fiksavimu.
8. Automatinis vandens iSleidimas veikiant budéjimo rezimui.

Bazinis modelis:

. Drékinimo diapazonas: nuo 1 iki 65 kg/h.

. ON/OFF (jjungimas/isjungimas) ar proporcinis valdymas (pagal jtampos arba srovés signalg).
. Srauto reguliavimas — 20 % — 100 %.

. Reguliuojamas maksimalus galingumas.

. Cilindro nusidévéjimo skaitiklis.

. Automatinis vandens iSleidimas veikiant budéjimo rezimui.

. ISsami diagnostika su jrasu iSsaugojimu.

. Didelis LCD ekranas su skaiciais ir grafinemis piktogramomis lengvam ir intuityviam valdymui.

ONO OB WN =

Gary ir elektros pajungimas:
Zr. gamintojo jrengimo ir eksploatavimo vadova.

PrieZidra ir valymas:
Reguliariai valykite drékintuvo sekcijos vidinius pavirSius, purkstukus ir kondensato surinkimo indg (maziausiai kartg per ménesj).
Taip pat zr. ,gamintojo priezilros vadovg®.

Svarbu:
Sustabdzius arba sugedus vedinimo ir oro kondicionavimo sistemai, oro drékintuvas turi iSsijungti automatiskai.

6.5.2. PAVIRSINIS DREKINTUVAS

ApraSymas:
Gary drekintuvas veikia vandens garinimo tekant oro srovei principu. Naudojamas orui drékinti arba netiesioginiam adiabatiniam ausinimui. Oras
praeidamas pro drékintuvo plokstes sudrékinamas. Vandens garai papildo oro miSinj, kuris taip pat ir atvésinamas.

Techniniai duomenys:

1. Jrenginiai su vandens cirkuliacija (vandens taupymui) arba tiesioginio vandens pajungimo jrenginiai, reikalaujantys maziau priezidros.
2. Nerudijancio plieno kondensato surinkimo indas.

3. LaSeliy gaudytuvas yra visada kai oro greitis per drékintuvg nuo 3,5 m/s. Mazesniems greiiams — pasirinktinai.

4. Papildomai galima uzsakyti vandens paruoSimo sistemg su UV lempa.
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Pav. 6.5.2.1. Pavirsinis drékintuvas.

Vandens ir elektros pajungimas:
Zr. gamintojo jrengimo ir eksploatavimo vadova.

PrieZidra ir valymas:
Reguliariai valykite drékintuvo sekcija, plokstes, vamzdyng ir kondensato surinkimo indg (ne reciau kaip kartg per ménesj drékinimo laikotarpiu).
Taip pat zr. ,gamintojo priezilros vadovg®.

Svarbu:

Kad iSvengti galima kondensacijg jrenginiuose su pastovaus padavimo vandens sistemg turinCiais gariniais drékintuvais (HEF2E-DW) biditina
izoliuoti nerddijancio plieno kolektoriy ir vamzdyna, kai tiekiamo vandens temperatira yra Zemesné uz po drékintuvo esancio oro rasos taska.
Sustabdzius arba sugedus veédinimo ir oro kondicionavimo sistemai, oro drékintuvas turi iSsijungti automatiskai.

6.6. SKLENDES SEKCIJA

ApraSymas:

Sklendziy funkcija — kontroliuoti oro tiekimg j sistema, uzdaryti iSjungtg jrenginj, kad j patalpas nepatekty Saltas oras. Jei sklendé neveikia tinka-
mai, gali kilti problemy védinimo sistemoje. Pavyzdziui, vandens Sildytuvas gali uzSalti, jei jame néra karsto vandens. Jei sklendé pilnai neatsidaro,
jrenginys neveiks pilnu pajégumu.

Techniniai duomenys:
1. Sklendés sekcija (sklendé korpuso viduje). 2 arba 4 klasés sandarumo klasé pagal EN 1751:2014.

2. Atskira sklendeé su PG tipo jungtimi. 2 arba 4 klasés sandarumo klasé pagal EN 1751:2014.
3. Sklendés remas ir sparneliai pagaminti i$ aliuminio.
4. Galima pasirinkti sklendés pavarg arba rankinj valdyma.

Priezidra ir valymas:

1. Tikrinkite sklendés veikimg — ar tinkamai atsidaro ir uzsidaro.

2. Patikrinkite, ar néra deformacijos (sparneliai (1), rémas (2)).

3. Patikrinkite, ar sklendé sumontuota sandariai (tarp sklendés rémo ir sekcijos korpuso turi bati hermetikas arba sandarinimo juosta).
4. Jei sumontuota pavara, patikrinkite, ar ji veikia tinkamai, ar tinkamai sujungta su sklendés asimi (3).

5. Sklendés sparneliai ir jungtis valykite skysciu, kuris nesukelia aliuminio korozijos.

5

6 /

7
! 7.7/
Pav. 6.6.1. Sklendeés sekcija. Pav. 6.6.2. Sklende.

1 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 2 — Sklendé; 3 — skydo laikikliai; 4 — tvirtinimo elementai; 5 — sklendés sparneliai;
6 — sklendés rémas; 7 — sklendés aSis.
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6.7. PAMAISYMO SEKCIJA

ApraSymas:
Speciali sekcija, skirta maisyti lauko org su iStraukiamu oru. Galima pasirinkti nertdijancio plieno kondensato surinkimo inda.

Tipai:

1. Vieno auksto pamaiSymo sekcija su dviem sklendémis iSoréje (6.7.1 pav.).

2. Vieno auksto pamaiSymo sekcija su dviem sklendémis viduje (6.7.2 pav.).

3. Dviejy auksty pamaiSymo sekcija su trimis sklendémis (dviauksté (6.7.3 pav.) arba viena $alia kitos).

4. Dviejy auksty pamaisymo sekcija su viena sklende viduryje (dviauksté (6.7.4 pav.) arba viena Salia kitos).

Pav. 6.7.1. Vieno auk$to pamaisymo sekcija su dviem sklendémis Pav. 6.7.2. Vieno auk$to pamaisymo sekcija su dviem sklendémis
iSoréje. viduje.

1 — aptarnavimo durelés; 2 — horizontali sklendé; 3 — vertikali sklende.

Pav. 6.7.3. Dviejy auksty pamaiSymo sekcija su trimis sklendéemis. Pav. 6.7.4. Dviejy auksty pamaiSymo sekcija su sklende
1 — aptarnavimo durelés; 2 — horizontali sklendée; 3 — vertikali sklende.

Priezidra ir valymas:
1. Zidrékite skyriy 6.6. ,Sklendés sekcija“.
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6.8. APTARNAVIMO SEKCIJA

ApraSymas:
1. Si védinimo jrenginio sekcija skirta lengvesnei komponenty prieZidrai. Galima pasirinkti skirtingas dureles arba skydy tipus:
» Atipo aptarnavimo durelés su vyriais ir rankenomis.
B tipo rakinamos aptarnavimo durelés su vyriais ir rankenomis.
+ C tipo aptarnavimo skydas su laikikliais ir rankena.
D tipo aptarnavimo skydas su laikikliais be rankenos.
2. Kondensato surinkimo indas pasirinktinai.

Pav. 6.8.1. A r B tipo aptarnavimo sekcija. Pav. 6.8.2. C tipo aptarnavimo sekcija. Pav. 6.8.3. D tipo aptarnavimo sekcija.

6.9. LASELIY GAUDYTUVO SEKCIJA

Aprasymas:
LaSeliy gaudytuvo sekcija naudojama tam, kad vandens lasai nepatekty zemyn uz jos, j ortakj ar j védinimo jrenginio vidy. Tai uztikrina aukStesne
oro kokybe, pasalinant galimas korozijos ar bakterijy ir pelésiy augimo priezastis.

2 s s
Pav. 6.9.1. LaSeliy gaudytuvo sekcija.

1 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 2 — skydo (-y) laikikliai; 3 — kondensato nubégimo vamzdis; 4 — laSeliy gaudytuvas.
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7.VALDYMO SISTEMA

ApraSymas:

Valdymo jranga pritaikyta specialiems kiekvieno kliento poreikiams. Visi AmberAir jrenginiai, uzsakomi su valdymo sistema, yra sukonfigdruoti ir
iSbandyti gamykloje kartu su visais reikalingais komponentais. Valdymo sistema atitinka ES direktyvas (MD, EMC ir LVD) ir yra Zenklinama CE.
Irenginiai yra pilnai sukomplektuoti ir nereikalauja didesniy elektros jrengimy objekte. Valdymo sistema gali veikti iSkart sumontavus jrenginj.
Valdymo sistemos pavyzdys parodytas 7.1 pav. Jusy jsigyto jrenginio valdymo sistemos specifikacija pateikiama atskirame dokumente.

Valdymo sistemos tipai:

1. Integruota valdymo sistema. Visi komponentai yra valdymo sistemos sekcijoje.

2. Integruota jrenginio iSoréje valdymo sistema. Valdymo spinta montuojama ant jrenginio dureliy arba tam tikru atstumu nuo jrenginio.
3. Neintegruota valdymo sistema.

Galimi valdikliai:

1. MCB (Stouch, SA-Control).

2. Siemens (su POL871, POL822, POL895 nuotoliniu pulteliu).
3. Regin (ED9100, E3-DSP).

AmberAir valdymo funkcijos:

. Veikimas viduje ar lauke (iki IP65).

. Kompiuterinis valdymas per Modbus (RS485), TCP/IP, LON, BACNet MSTP, Mbus, BACNet IP ar Web.
. Oro kokybés kontrolé — CO,, drégme, pastovus slegis.

. Palaikomi vienas arba du nuotoliniai pulteliai.

. Jjunkite ir paleiskite (plug and play) — visi komponentai pajungti ir iSbandyti.
. Vandeninio Sildytuvo/ausintuvo pavara.

. Filtro uzterS§tumo kontrolé.

. Oro tiekimo, iSmetimo ir pamai$ymo sklendés su pavaromis.

9. |vairiy parametry jutikliai.

10. Gaisro termostatai.

11. ISoriniai jungikliai.

12. Ortakiy/patalpy naktinio vésinimo jutikliai.

13. Sildytuvo apsauga nuo uz$alimo.

14. Damy jutiklis ir prieSgaisriné sklendé su valdymo jranga.
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Pav. 7.1.  AmberAir valdymo sistemos spintos pavyzdys
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8. PRIEDAI

8.1. ATRAMINIS PADAS
8.1.1. ATRAMINIS PADAS, TIPAS 1

Aprasymas:
Atraminis padas, tipas 1 (8.1.1.1 pav.), skirtas védinimo jrenginio horizontalumui sureguliuoti (tai labai svarbu, kitaip tinkamai neveiks kondensato

nubégimo sistema).
Atraminis padas, tipas 1, gali bati reguliuojamas arba nereguliuojamas. Reguliuojamas atraminis padas turi kojeles kurios gali bati dviejy tipy: tipas
1 — vibracijg slopinancios kojelés arba tipas 2 — reguliuojamo kampo kojelés. Antro tipo kojelés leidZzia montuoti jrenginj ant nuoZulnaus pavirsiaus.
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Pav. 8.1.1.1. V| atraminis padas, tipas 1.

A - V| plotis, mm; B — V| sekcijos ilgis, mm; * — kiaurymé sekcijai iSkrauti naudojant krang,kai B =2 610 mm;
** — kiaurymé papildomai kojelei, kai B = 1 700 mm; X — kiaurymé skirta atraminio pado prisukimui prie V/|.

Atraminio pado aukstis E gali bati 120 arba 240 mm. Kitokie auks¢iai — pagal uzklausima.
Atraminis padas gali bati arba pritvirtintas prie V| arba pristatomas atskirai.
Vibracijg slopinanciy kojeliy tipai ir matmenys @ D, H, C ir X priklauso nuo jrenginio dydzio ir svorio. Duomenys pateikti 8.1.1.1 lenteléje

Lentelé 8.1.1.1 Atraminio pado matmenys (kojelés tipas 1)

|RENGINIO DYDIS KOJELES TIPAS @D, mm H, mm C, mm X, mm
1-3 KR S000 40 55 40 13
4-6 KR S00 60 90 40 13
7-9 KR SO 70 105 40 13
S1 85 105 50 18
10-16 KR
S3 120 140 50 18

Reguliuojamo kampo kojeliy tipai ir matmenys & D, H, C ir X priklauso nuo jrenginio dydzio ir svorio. Duomenys pateikti 8.1.1.2 lenteléje.

Lentelé 8.1.1.2 Atraminio pado matmenys (kojelés tipas 2)

IRENGINIO DYDIS KOJELES TIPAS @ D, mm H, mm C, mm X, mm
1-9 KR NF65-100X10 65 100 40 13
10-16 KR AMC159524 50 100 50 18

8.1.2. ATRAMINIS PADAS, TIPAS 2
Atraminis padas, tipas 2 (8.1.1.2 pav.), skirtas védinimo jrenginio horizontalumui sureguliuoti (tai labai svarbu, kitaip tinkamai neveiks kondensato

nubégimo sistema). 3
Po védinimo jrenginiu su 2 tipo atraminiu padu yra daugiau vietos lengvesniam valymui. Sis tipas gali bati parinktas 1-7KR dydzio V|.
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Pav. 8.1.2.1. V| atraminis padas, tipas 2.

A - V| plotis, mm; B — V| sekcijos ilgis, mm; ** — kiaurymé papildomai kojelei, kai B = 1 700 mm.

Atraminis padas, tipas 2, gali bdti reguliuojamas arba nereguliuojamas. Reguliuojamas atraminis padas turi tokius pat kojeliy tipus, kaip 8.1.1
skyriuje aprasytas atraminis padas, tipas.

8.2. GARSO SLOPINTUVAS

ApraSymas:

1. Slopintuvo sekcija sukurta tam, kad sumazinty V| ventiliatoriy keliama triukSma.

2. Slopintuvo korpusas pagamintas i$ cinkuoto lakstinio plieno, AluZn 185 lakstinio plieno, AISI 304 arba AISI 316 lakstinio plieno.
3. Slopintuvo pertvaros pripildytos garsa slopinanc¢ios mineralinés vatos.

4. Garso slopintuvai gali bati kaip sekcija su iSimamomis pertvaros (8.2.1 pav.) arba ortakinio tipo (8.2.2 pav.).

5. Maksimali leistina santykiné drégmeé prie$ kiekvieno higieninio vedinimo jrenginio slopintuvo sekcija yra 90 %.

Priezidra ir valymas:
1. Priezidros intervalas priklauso nuo garso slopintuvo uzter§tumo lygio (maziausiai kartg per 3 ménesius).
2. Nuvalykite pertvaras Sepetéliu arba dulkiy siurbliu.

Garso slopintuvo sekcijos iSmontavimas:

1. ISjunkite védinimo jrenginj pries iSmontuodami.
2. Atlaisvinkite skydo laikiklius (1).

3. Nuimkite skyda (2).

4. ISimkite pertvaras (4).

5. Garso slopintuvas montuojamas atvirkstine seka.

— \
—

Pav. 8.2.1. Garso slopintuvo sekcija. Pav. 8.2.2. Ortakinis garso slopintuvas

1 — skydo (-y) laikikliai; 2 — nuimamas (-i) skydas (-ai); 3 — pertvaros rankena; 4 — pertvara; 5 — ortakis

8.3. LANKSTI JUNGTIS

ApraSymas:
Lanksti jungtis (8.3.1 pav.) skirta sujungti védinimo jrenginj su ortakiy sistema. Ji apsaugo ortakiy sistemg nuo ventiliatoriaus keliamy vibracijos.
Gaminama su E tipo jungtimi (1). Naudokite C tipo profilj, kad sujungti lankscia jungtj su sklende ar ortakiais ir savisriegius, kad sujungti su V.

Priezidra ir valymas:

1. Priezidros intervalas priklauso nuo lanksciosios jungties uzterStumo lygio (maziausiai kartg per 3 ménesius).

2. Priezitros metu patikrinkite lanksciosios jungties sandaruma tarp ortakiy ir védinimo jrenginio.

3. Nuvalykite jungtj dulkiy siurbliu, bet nepazeiskite lanksCios medziagos (3).

4. Pazeista lanksti jungtis triksta ir transportuojama terpé gali patekti j aplinkg, todél jg privalu pakeisti. Kad pakeistuméte lanksc€ig jungtj, atsukite
savisriegius arba nuimkite C tipo jungties profil].
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Svarbu:
Nuimkite transportavimo uzraktus (3) pries paleisdami jrenginj

Pav. 8.3.1. Lanksti jungtis.

1 — E tipo jungtis; 2 — lanksti medZiaga; 3 — transportavimo uZraktas.

8.4. LAUKO GROTELES

Lauko grotelés skirtos apsaugoti tiekiamo oro sekcijg nuo neSvarumy (pvz., nuo lapy). Jos pagamintos i$ aliuminio profiliy.

Pav. 8.4.1. Lauko grotelés.

1 — groteliy réemas; 2 — groteliy sparneliai.

8.5. ATVAMZDIS SU TINKLELIU

Atvamzdis su tinkleliu skirtas apsaugoti iSmetamo oro sistema nuo krituliy ir lauko neSvarumy. Pagaminta i$ cinkuoto arba AluZn 185 lakstinio
plieno.

Pav. 8.5.1. Stogelis su tinkleliu.

1 —rémas; 2 — tinklelis; 3 — tvirtinimas

8.6. STOGELIS

Aprasymas:
Stogelis skirtas apsaugoti jrenginj nuo krituliy. Visuose lauko iSpildymo jrenginio dydziuose naudojamas dvislaitis stogelis.

Montavimas:
Zr. atskirg dokumentg ,AmberAir stogelio surinkimo vadovas*.
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8.7. APZIUROS LANGELIS

Apzidros langeliai naudojami, kai reikalinga védinimo jrenginiy vidiniy komponenty vizuali apzidra (kai jrenginys nesustabdytas ir neatidarytas).
Galima pasirinkti filtry (patikrinti, ar filtrai neuztersti), ventiliatoriaus (patikrinti, ar ventiliatorius veikia tinkamai), drékintuvo ir aptarnavimo sekci-
joms.

Lauko iSpildymo jrenginiy apzidros langeliai turi gaubtus kurie apsaugo vidinius komponentus nuo saulés spinduliy.

Ventiliatoriy sekcijos, kuriy vidinis aukstis nuo 1,6 m, visada turi apzidros langelius.

Pav. 8.7.1. Apzidros langelis.

1 — apzidros langelis; 2 — guminé tarpiné; 3 — apsauginis gaubtas.

8.8. APSVIETIMAS

12W LED lemputés aps$vietimg galima pasirinktinai jmontuoti kai kuriy sekcijy viduje (pvz., ventiliatoriaus, filtry). ApSvietimo jungiklis montuojamas
jrenginio iSoréje.

Pav. 8.8.1. ApSvietimas.

1 — ApSvietimas; 2 — jungiklis.

8.9. SLEGIO MATAVIMO TASKAI

Slégio matavimo taskai naudojami slégio matavimo prietaisy pajungimui kad galima baty iSmatuoti komponento slégio kritima atliekant aptarna-
vimo darbus. Slégio matavimo taskai pasirinktinai gali biti uzsakyti vandeninio $ildytuvo, garinio Sildytuvo, vandeninio au$intuvo, ausintuvo su
iSgaruojanciu SaltnesSiu, pavirsinio drékintuvo, prieSpriesiniy srautu Silumokaicio, keturkampio Silumokaicio, rotorinio Silumokaicio, rotorinio Silumo-
kaicio su Silumos siurbliu ir atskiry srauty Silumokaiciy sekcijoms. Slégio matavimo tasky kiekis priklauso nuo sekcijos tipo.
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Pav. 8.9.1. Slégio matavimo taSkai.

1 — Slégio matavimo taskas.
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8.10. FILTRO UZTERSTUMO KONTROLES PRIEDAI

Sekanciame paveikslélyje pateikti skirtingi filtro uZzterStumo kontrolés tipai, kuriuos galimas pasirinkti parinkimo programoje filtry sekcijoms.
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Pav. 8.10.1. (A, B, C, D, E) — Slégio matavimo kontrolé.

A — U formos manometras; B — manometras; C — slégio relé; D — slégio keitiklis; E — slégio keitiklis su ekranu.
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9. NAUDOJIMAS

9.1. PRISTATYMAS

Védinimo jrenginys pristatomas atskiromis sekcijomis. Jei kyla transportavimo arba prieigy prie pastato problemy, kai kurios sekcijos gali bati
padalintos j kelias dalis. Zr. atskirus jrengimo vadovus, kuriose nurodyta, kaip surinkti tokias sekcijas.

Visi kiekvienos sekcijos pavirsiai, kurie kontaktuoja su oro srautu, yra po pagaminimo iSvalomi ir dulkes pasalinamos su dulkiy siurbliu.

Pilnai sukomplektuota sekcija pastatoma ant medinio padéklo, kuris apsaugo sekcijg nuo deformacijos. Jrenginiai pristatomi apklijuoti apsaugine
plévele, kuri apsaugo nuo purvo ir vandens poveikio transportuojant.

Atveztg jrenginj reikia apzidréti vairuotojo akivaizdoje. Jei triksta daliy ar pervezant atsirado pazeidimuy, reikia nedelsiant jregistruoti juos prista-
tymo uzsakyme, pranesti jmonei SALDA.

Jei jrenginio turinys pazeistas pristatymo metu, kartu su rastiniu reklamacija batina pristatyti pazeidimy nuotraukas tam, kad baty galima nustatyti
Zalos dyd;]. Apie galimus pervezZimo pazeidimus bdtina informuoti SALDA biurg per 5 darbo dienas po pristatymo.

9.2. PAKROVIMAS, ISKROVIMAS IR PERGABENIMAS

Svarbu:

1. Prie$ pervezima jsitikinkite, kad jrenginys tinkamai pritvirtintas ir pervezant nejudés sunkvezimyje. Jei sekcija néra tinkamai pritvirtinta, perve-
zimo metu ji gali bati stipriai pazeista.

2. Pervezimui naudokite tik originalig jrenginio pakuote, kurig nuimkite tik prie$ jrenginio montavima.

3. Naudokite pirstines ir apsauginius batus pakraudami, iSkraudami ir pergabendami jrenginj saugumo uztikrinimui.

4. Visos jrenginio sekcijos pristatomos ant mediniy padékly. ISkrovimas ir pergabenimas turéty bati atliekami kranu ar keltuvu.

5. Prie§ pergabendami jrenginio sekcija jsitikinkite, kad visos durelés, sklendés ir skydai yra uzdaryti ir uzrakinti. Niekada nenaudokite pazeistos
ar nepakankamos galios kélimo jrangos. Nenaudokite lyny kurie suristi mazgais arba turinciy jtrukimy. Jrenginj pergabenkite atsargiai, be staigiy
judesiy. Nenuleiskite jo staigiai.

Démesio:
Dél galimo kélimo jrangos luzio, iSkraunant jrenginj nestovékite po kroviniu. Nesilaikant saugumo reikalavimy, krentant jrenginiui gali bati padaryta
materialiné Zala, kilti pavojus sveikatai ar net gyvybei.

9.2.1. |RENGINIO SEKCIJY ISKROVIMAS KRANU, NAUDOJANT KELIMO SIJAS

Démesio:
Irenginio sekcijy iSkrovimui ir pergabenimui naudokite tik tinkama kélimo jrangg (lynus, grandines arba kélimo dirzus).

Irenginio iSkrovimas naudojant kélimo sijas:

. Kélimo sijos (netiekiamos jmonés SALDA) naudojamos kartu su sekcijos atraminiu padu.

. Jei jrenginio sekcija tiekiama be atramino pado, ji turi bati keliama kartu su mediniu padéklu.

. Kélimo sijos turi bati padarytos i§ @ 50 mm vamzdzio su fiksatoriais abiejuose jo galuose, kad keliant dirzai nenuslysty.

. Lynus (netiekiami jmonés SALDA) naudokite, kaip parodyta paveikslélyje.

. Mediniai tarpikliai (netiekiami jmonés SALDA) turi bati naudojami, kad apsaugoti sekcijos krastus.

. Kampas tarp lyny neturi vir§yti 80°.

. Kartu su sekcija negali bati keliami papildomi kroviniai.

. Montuodami jrenginj lauke, ypatingas démesys turéty bati skiriamas tam, kad stogelio segmentai nebity pazeisti keltuvu.
. Keldami jrenginj atsizvelkite j svorio centrg, kad iSvengtumeéte slydimo arba pasvirimo.

O©CoO~NO O WN-—-

Pav. 9.2.1.1. Taisyklingas V| sekcijos su atraminiu padu kélimas Pav. 9.2.1.2. Netaisyklingas V| sekcijos su atraminiu padu kélimas
naudojant sijas. naudojant sijas (néra mediniy tarpikliy).
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Pav. 9.2.1.3. Taisyklingas V| sekcijos be atraminio pado kélimas Pav. 9.2.1.4. Netaisyklingas V| sekcijos be atraminio pado kélimas
naudojant sijas. naudojant sijas (néra mediniy tarpikliy).

9.2.2. |RENGINIO SEKCIJY ISKROVIMAS KRANU, NAUDOJANT KELIMO KILPAS

Démesio:
Keélimo kilpos gali bati naudojamos tik sekcijoms iskrauti i§ sunkvezimio ar nuo medinio padeéklo ir sekcijoms iSdéstyti jrenginio jrengimo vietoje.
Jei norite perkelti jrenginj aukstai (pavyzdziui, ant pastato stogo), naudokite kélimo sijas, kaip aprasyta 9.2.1 skyriuje.

1. Naudokite tik jmonés SALDA kélimo kilpas.

2. Lynus (netiekiami jmonés SALDA) naudokite, kaip parodyta paveikslélyje.

3. Mediniai tarpikliai (SALDA netiekia kartu su jrenginiu) naudojami, kad nebity pazeisti sekcijos kampai.
4. Pakabos kampas neturi virSyti 80°.

5. Keliant sekcijg kartu negali bati keliami papildomi kroviniai.

6. Montuodami jrenginj lauke, jsitikinkite, kad jo stogas nepazeistas iSkraunant.

7. Keldami jrenginj atkreipkite démesj j svorio centrag, kad iSvengtuméte slydimo arba pasvirimo.

8. Kélimo kilpos gali bati naudojamos tik vieng kartg.

Pav. 9.2.2.1. Taisyklingas V| sekcijos kélimas naudojant kilpas. Pav. 9.2.2.2. Netaisyklingas V| sekcijos kélimas naudojant kilpas
(be mediniy tarpikliy).

9.2.3. JRENGINIO SEKCIJOS ISKROVIMAS IR PERGABENIMAS NAUDOJANT SAKIN] KRAUTUVA

Démesio:

ISkraudami ir pergabendami jrenginio sekcijg Sakiniu krautuvu, naudokite Sakes, kurios palenda po visa jrenginio sekcijos apacia. Pargabenti gali-
ma tik ant atraminio pado arba ant medinio padéklo (tiekiami jmonés SALDA) esancias sekcijas, iSskyrus atvejus, kai sekcijos profiliai pakankamai
apsaugoti ir be jy.

Sekcijos iSkrovimas ir pergabenimas naudojant Sakinj krautuvg:
1. Transportuojant Sakiniu krautuvu abu sekcijos atraminio pado profiliai turi bati atremti j Sakes.

2. Transportuodami niekada nekraukite vienos sekcijos ant kitos. ISimtys taikomos gabenant jrenginius i$ jmonés SALDA gamyklos, kai atsizvelgta
j leisting apkrova.

3. Kartu su sekcija negali bati keliami papildomi kroviniai.

4. Keldami jrenginj atsizvelkite j svorio centra, kad iSvengtumeéte slydimo arba pasvirimo.
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Pav. 9.2.3.1. Taisyklingas V| sekcijos su atraminiu padu kélimas Pav. 9.2.3.2. Netaisyklingas V| sekcijos su atraminiu padu kélimas
naudojant Sakinj keltuva. naudojant Sakinj keltuvg (sekcija nepilnai guli ant Sakiy).
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Pav. 9.2.3.3.  Taisyklingas V| sekcijos be atraminio pado kélimas.

9.3. SANDELIAVIMAS

Jrenginiai supakuojami gamykloje taip, kad atitikty saugaus gabenimo reikalavimus. ISkraudami ir sandéliuodami jrenginius naudokite tinkamag
jrangg, kad iSvengtuméte pazeidimy ir suzalojimy. Nekelkite jrenginiy uz elektros tiekimo kabeliy, pajungimo dézuciy, oro jleidimo ar isleidimo
pajungimy. Venkite sutrenkimy ir smaginiy perkrovy. Prie§ montavima jrenginys turi bati laikomas sausoje patalpoje, kurios santykiné oro dreé-
gmé nevirsija 70 % (prie 20 °C), o vidutiné temperatlra svyruoja nuo +5 °C iki +30 °C. Laikymo vieta turi bati apsaugoma nuo purvo ir vandens.
Sandéliuojant visos jrenginio durelés, skydai ir kitos angos (jeigu yra) turi bati uzsandarintos. Venkite ilgalaikio sandéliavimo (nerekomenduojama
ilgiau nei 1 metai).

Démesio:
Apsauginé plévelé saugoja jrenginj pergabenimo metu. Po pergabenimo rekomenduojama jg nuimti, kad produktas iSvengty galimo oksidacijos
poveikio.

9.4. |RENGIMAS
9.4.1. ZENKLINIMAS

Kiekviena V| sekcija turi lipdukg su V| pavadinimu, pagaminimo data, serijiniu numeriu ir sekcijos numeriu.

X SALDA  [iiVARmmmim

AHU123456 @—— 2
1 ——=@ Product name

3 ——@ Module No. 1/3 ce E

4 ——e Produced (CWiYear) 26/2020 é% ["[

MM

Made in Lithuania, Ragainés st. 100, LT-78109 Siauliai, SALDA UAB

5 ——@ SIN 0123456789 |||

1 - V] pavadinimas; 2 - produkto kodas (SKU); 3 - V| sekcijos numeris (X i$ Y); 4 - pagaminimo data; 5 - Serijinis numeris.

Papildomai kiekvienas komponentas pazenklintas numeriu kuris atitinka komponento numerj esantj parinkimo programos ataskaitos brézZinyje.
Atkreipkite démes;j j Sig informacijg ir sujunkite sekcijas teisinga seka.

9.4.2. APTARNAVIMO PUSE

1. Védinimo agregato aptarnavimo pusé nustatoma Zzidrint i§ jrenginio virSaus pagrindinio oro srauto kryptimi (9.4.2.1 pav.). Oro padavimo védi-
nimo jrenginiams bei jrenginiams su Silumos atgavimo sistema pagrindinis oro srautas yra tiekiamo oro srautas. Oro iStraukimo védinimo jrengi-
niams pagrindinis oro srautas yra iStraukiamo oro srautas. Védinimo jrenginiams su atskiry srauty Silumokaiciais aptarnavimo pusé nustatoma
atskirai padavimo ir iStraukimo dalims.

2. Vandeninio Sildytuvo, auSintuvo ar drenazo sistemos vamzdziai gali bati kitoje puséje nei jrenginio aptarnavimo pusé (pasirinktinai).

3. Rekomenduojama palikti laisvos vietos jrenginio priekinéje dalyje priezidros darbams atlikti. Palikite laisvos vietos bent tiek, kokio plocio yra
jrenginys, kad sugedus Sildymo arba Saldymo Silumokaiciui, galima baty pakeisti jj nauju.

4. Rekomenduojama galinéje jrenginio puseje palikti bent 0.5m tarpg jrengimo darbams.
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Pav. 9.4.2.1. Jrenginio aptarnavimo pusé.

1 — pagrindinio oro srauto kryptis; 2 — kairiné aptarnavimo pusée; 3 — V| vaizdas i$ virSaus; 4 — deSininé aptarnavimo pusé;
5 — pagrindinio oro srauto kryptis.

9.4.3. SURINKIMAS

1. Jrenginiai su atraminiais padais pritvirtintais prie sekcijy (standartinis komplektavimas).
a. Pirmo auksto sekcijas su atraminiais padais iSdéliokite pagal jrenginio brézinj palikdami tarp jy 50 cm tarpa.
b. Tarp dviejy sekcijy uzklijuokite kartu su jrenginiu tiekiamg sandarinimo juostg (klijuokite ja tik ant vienos sekcijos, zr. 9.4.4).
c. Pakelkite sekcijas ir prisukite kojeles. Jei jrenginys uzsakytas be jy, uztikrinkite pagrindo horizontalumg ir lyguma.
Sekcijas patikrinkite gulsCiuku. Jeigu reikia, sureguliuokite kojeles.
d. Pristumkite sekcijas vieng prie kitos ir sujunkite jas vidiniai ar iSoriniai sujungimais. ISoriniai sujungimai yra parinkti pagal nutyléjima parin-
kimo programoje. Jeigu jrenginys pastatytas per arti prie sienos ir negalima panaudoti iSoriniy sujungimuy, rinkités vidinius. Atkreipkite démes;j,
kad gali bati sunku sujungti sekcijas su vidiniais sujungimais, todél gali tekti naudoti kitokius sujungimus, kuriy netiekia SALDA. Tuo atveju, kai
jrenginys yra su integruota valdymo sistema, visg laidy sujungimag tarp sekcijy reikia atlikti prie$ sujungiant sekcijas.
e. Susukite atraminius padus tarpusavyje.
f. Uzkelkite antro auksto sekcijas ant pirmo auksto sekcijy Tarp dviejy sekcijy uzklijuokite sandarinimo juostg (klijuokite jg tik ant vienos sekci-
jos, zr. 9.4.4). Pristumkite sekcijas vieng prie kitos ir sujunkite jas.

2. Jrenginiai uzsakyti su atraminiais padais netvirtintais prie sekcijy/atraminiai padai nepritvirtinti prie sekcijy dél transportavimo auksc¢io apribojimy.
a. Atraminius padus iSdéliokite numatytoje vietoje pagal jrenginio brézinj. Atraminiy pady kiekis priklauso nuo V| konfigdracijos.
b. Prie atraminiy pady prisukite kojeles. Jei jrenginys uzsakytas be jy, uztikrinkite pagrindo horizontalumg ir lyguma. Sekcijas patikrinkite
gulscCiuku. Jeigu reikia, sureguliuokite kojeles.
c. Susukite atraminius padus tarpusavyje.
d. Tarp dviejy sekcijy uzklijuokite sandarinimo juostg (klijuokite jg tik ant vienos sekcijos, zr. 9.4.4). Sandarinimo juosta tiekiama kartu su
jrenginiu.
e. Uzkelkite pirmo auksto sekcijas ant atraminiy pady. Pristumkite sekcijas vieng prie kitos ir sujunkite jas vidiniai ar iSoriniai sujungimais.
ISoriniai sujungimai yra parinkti pagal nutyléjima parinkimo programoje. Jeigu jrenginys pastatytas per arti prie sienos ir negalima panaudoti
iSoriniy sujungimy, rinkités vidinius. Atkreipkite démesj, kad gali bati sunku sujungti sekcijas su vidiniais sujungimais, todél gali tekti naudoti
kitokius sujungimus, kuriy netiekia SALDA. Tuo atveju, kai jrenginys yra su integruota valdymo sistema, visg laidy sujungima tarp sekcijy reikia
atlikti prie$ sujungiant sekcijas.
f. Prisukite atraminius padus prie sekcijy.
g. Uzkelkite antro auksto sekcijas ant pirmo auksto sekcijy Tarp dviejy sekcijy uzklijuokite sandarinimo juostg (klijuokite jg tik ant vienos sek-
cijos, zr. 9.4.4). Pristumkite sekcijas vieng prie kitos ir sujunkite jas.

3. |renginiai uzsakyti be atraminiy pady.
a. Pirmo auksto sekcijas iSdéliokite sudékite pagal jrenginio brézinj palikdami tarp jy 50 cm tarpa.
b. Tarp dviejy sekcijy uzklijuokite kartu su jrenginiu tiekiamg sandarinimo juostg (klijuokite ja tik ant vienos sekcijos, zr. 9.4.4).
c. Pristumkite sekcijas vieng prie kitos ir sujunkite jas vidiniai ar iSoriniai sujungimais. ISoriniai sujungimai yra parinkti pagal nutyléjima parinki-
mo programoje. Jeigu jrenginys pastatytas per arti prie sienos ir negalima panaudoti iSoriniy sujungimuy, rinkités vidinius. Atkreipkite démes;j,
kad gali bati sunku sujungti sekcijas su vidiniais sujungimais, todél gali tekti naudoti kitokius sujungimus, kuriy netiekia SALDA. Tuo atveju, kai
jrenginys yra su integruota valdymo sistema, visg laidy sujungimag tarp sekcijy reikia atlikti prie§ sujungiant sekcijas.
d. Uzkelkite antro auksto sekcijas ant pirmo auksto sekcijy Tarp dviejy sekcijy uzklijuokite sandarinimo juostg (klijuokite jg tik ant vienos sek-
cijos, zr. 9.4.4). Pristumkite sekcijas vieng prie kitos ir sujunkite jas.
e. Uztikrinkite pagrindo horizontaluma ir lyguma kai jrenginiai yra be atraminiy pady.

Svarbu:

1. Higieninio iSpildymo jrenginiuose atlikite galutine jrenginio dezinfekcijg po sekcijy sujungimo prie§ montuodami filtrus.

2. Sujunge sekcijas patikrinkite V| horizontaluma. V] turi bati montuojamas horizontaliai, kitaip bus nejmanoma isleisti vanden;j i$ Sildytuvy ar au-
Sintuvy, tinkamai jy nuorinti, kondensatas gali likti kondensato surinkimo induose.
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Pav. 9.4.3.1.  Surinkimas.
1 — kojelé; 2 — iSorinis sujungimas; 3 — vidinis sujungimas; x — aliumininio profilio plotis: x=55,7 mm.
Pagrindo horizontalumas:
V| irengimui reikalingas lygus pagrindas. Visi nelygumai, dél kuriy gali bati nelygiagreciai sujungti jungiamuyjy daliy rémai, turi bati iSlyginti su tinka-
momis atramomis prie$ jrengimg. Pagrindo horizontalumas turi atitikti pastato statikos, akustikos ir tinkamos drenaZo sistemos pozidriu.
9.4.4. SANDARINIMO JUOSTOS KLIJAVIMAS AMBERAIR |JRENGINIUOSE
Prie$ sujungdami sekcijas tarpusavyje, priklijuokite sandarinimo juostas tarp jy taip, kaip parodyta pav. 9.4.4.1 ir 9.4.4.2. Sandarinimo juosta

klijuokite tik ant vienos sekcijos. Sandarinimo juostg klijuokite tik ant dviaukstés sekcijos (nedaloma rotorinio Silumokaicio sekcija, plokstelinio
Silumokaicio sekcija, nedaloma dviauk$té pamaiSymo sekcija ir pan.), kai ji jungiama su vieno auksto sekcija.

Pav. 9.4.4.1. Sandarinimo juosta ant AmberAir dviaukstés sekcijos.  Pav. 9.4.4.2. Sandarinimo juosta ant AmberAir vieno auks$to sekcijos
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9.4.5. PAKABINIMO LAIKIKLIAI

Pakabinimo laikikliai naudojami védinimo jrenginiui pakabinti prie luby. Galima pasirinkti iki 4-KR jrenginio dydzio.

Pav. 9.4.5.1. Jrenginys su pakabinimo laikikliais

9.4.6. GALUTINE DEZINFEKCIJA

Galutiné dezinfekcija rekomenduojama atlikti visuose jrenginiuose po sekcijy jrengimo ir sujungimo tarpusavyje.
Antro lygio higieninio iSpildymo jrenginiams galutiné dezinfekcija yra privaloma po sekcijy jrengimo ir sujungimo tarpusavyje prie$ filtry montavima.

9.4.7. ATSTUMAS TARP LAUKO IR SALINAMO ORO

Svarbu:

Parinktas dvikryptis védinimo jrenginys turi bati tinkamai pajunktas j ortakiy sistema. Siekiant uztikrinti tinkama jrenginio darba, rekomenduojame
projektuoti ortakio sistemg taip, kad atstumas tarp lauko oro (ODA) ir Salinamo oro (EHA) bity ne mazesnis kaip 6 m. PrieSingu atveju, neSvarus
iSmetamas oras gali patekti j Sviezig lauko org, kas neigiamai paveiks patalpy oro kokybe. Taip pat tai gali paveikti tinkamg kai kuriy konfigiracijy
V] darbg (pvz., jrenginius su Silumos siurbliu).

9.5. RANKENOS IR VYRIAI

ApraSymas: 3
AmberAir védinimo jrenginiy aptarnavimo durelés apripintos rankenomis su apsauga nuo vir§slégio. Zr. pav. 9.5.1 a) kuriame parodyta rankena
uzdarytoje padétyje. Aptarnavimo dureliy uzrakto mechanizmas yra jrenginio iSoréje.

Dureliy atidarymo eiga (9.5.1 pav.):

. Jei durelés turi rakinamas rankenas, atrakinkite jas prie$ pasukant.

. Pasukite rankeng (1) kryptimi (2) (9.5.1 b pav.).

. Traukite rankeng kryptimi (3) 5 mm.

. Pasukite rankeng kryptimi (4) (9.5.1 c pav.).

. Pakartokite zingsnius 1 — 4 su kitomis dureliy rankenomis jei jos yra.

. Patraukite rankeng kryptimi (5), kad atidarytuméte dureles (9.5.1 d pav.).
. Uzdarykite dureles atvirkstine tvarka.

NOoO O~ WN =

a b c d

Pav. 9.5.1. (a, b, ¢, d) — AmberAir SW50+ prieziiiros dureliy atidarymas.
Svarbu:

Po jrenginio surinkimo pabaigos turi bati patikrintas laisvas visy aptarnavimo dureliy judéjimas ir, jei reikia, atliktas suderinimas. Varzto sukimo
momentas — 3 Nm.
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Rankenos suderinimas (9.5.2 pav.):

. Atlaisvinkite tris varztus (1) (9.5.2 a pav.).

. Pastumkite rankeng j reikiamg Song horizontaliam suderinimui.

. Priverzkite varztus (1).

. Atlaisvinkite du varztus (2) (9.5.2 b pav.).

. Norédami nustatyti vertikalig rakinimo mechanizmo padétj pakelkite arba nuleiskite jj.
. Priverzkite varztus (2).

. Pasukite varztg (3), kad suderinti uzrakinimo mechanizma.

NO O~ WN =

Pav. 9.5.2. (a, b) — AmberAir rankenos suderinimas.

Viyrio suderinimas (9.5.3 pav.):

. Nuimkite vyrio gaubta (1) (pav. 9.5.3 a pav.).

. Atlaisvinkite du varztus (2), fiksuojancius judantj elementa (9.5.3 b pav.).

. Pasukite varzta (3), kad nustatytuméte horizontalig dureliy padét;.

. Pasukite varzta (4), kad suderintuméte tarpinés spaudima (9.5.3 c pav.).

. Uzverzkite du varztus (5), fiksuojanc&ius judantj elementa.

. Uzdékite vyrio gaubtg (1).

. Atlaisvinkite savisriegius (5) (9.5.3 d pav.).

. Pakelkite arba nuleiskite vyrj (7), kad nustatytuméte vertikalig dureliy padét;.
. Priverzkite savisriegius (5).

O©COoONOOORAWN=

a b c d

Pav. 9.5.3. (a, b, ¢, d) — AmberAir vyrio suderinimas.

9.6. ISJUNGIMAS IR EKSPLOATAVIMO NUTRAUKIMAS

ISjungimas:
Jei sistema turi bati iSjungta ilgesniam laikui, privaloma laikytis kiekvienos sekcijos, kiekvieno komponento gamintojo nustatytos instrukcijos. Turi
bati atsizvelgiama j uzSalimo ziemos metu rizika.

ISmontavimas:

Tik kvalifikuoti ir licencijuoti darbuotojai gali iSardyti ir utilizuoti jrenginj, kai jo veikimo laikas yra pasibaiges. Laikykités kiekvieno komponento
saugos reglamento ir gamintojo instrukcijy, kad iSvengtuméte zalos zmonéms ar turtui.

Atlikdami eksploatavimo nutraukimo ir iSmontavimo darbus nutraukite visas energijos tiekimo jungtis, jsitikinkite, kad elektros energija negali bati
netycia jjungta ir visos elektros linijos yra atjungtos. |Zzeminkite ir uztrumpinkite jas, uzdenkite arba kitaip izoliuokite kitas gretimas veikiancias dalis.
Nesilaikant saugumo instrukcijy gali kilti pavojus sveikatai ar net gyvybei.

Utilizavimas:

Visi komponentai (pvz., aktyvuotos anglies filtrai) ir naudojamos medziagos (pvz., tepalai, $altnesiai) turi bati utilizuojami pagal vietinius atlieky
tvarkymo reglamentus specializuotose perdirbimo jmonése. Visos metalinés ir plastikinés dalys turi bati atskirtos ir atiduotos perdirbti.
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9.7. PRIESGAISRINE SAUGA IR VEIKSMAI KILUS GAISRUI

Priedqaisriné sauga:

Galimas ugnies pasklidimas tarp V| ir kambariy turi bati uzkirstas sistemos instaliuotojo panaudojant tinkamas apsaugos priemones (pvz., ugnies
ir domy sklendes). Pagal EN 1886:2008 standartg sistemoje turi bati jrengtos galimai reikalingos oro srauto tekéjimo kryptimi montuojamos gro-
telés (vielinio tinklelio akutés dydis 20 x 20 mm) ar atitinkamas oro kondicionavimo komponentas i$ nedegiy medziagy, kad jokios degios dalelés
i$ filtry, laSy gaudytuvy ar pavirsiniy drékintuvy nepatekty j oro tiekimo ortakj.

Laikykités vietiniy prieSgaisrinés saugos reikalavimy.

Gaisro gesinimas:

Kilus gaisrui laikykités vietiniy prieSgaisrinés saugos reikalavimy. Esant ugniai, nedelsdami atjunkite jrenginio maitinimo $altinj ir uzdarykite visas
sklendes, kad uzkirsti deguonies tiekimo plitimg. Naudokite gaisro gesinimo ir pirmosios pagalbos priemones, nedelsdami informuokite ugniage-
sius. Pirmiausia gelbékite Zmones, o ne nuosavybe.

Kenksmingy medZiagy i$siskyrimas kilus gaisrui:

Gaisro metu j aplinkg iSsiskiria nuodingos medziagos ir dujos. Gali kilti rimty sveikatos problemy ar net pavojus gyvybei kvépuojant kenksmingo-
mis dujomis. Naudokite tinkamas kvépavimo apsaugos priemones. Rimta Zala gali bati padaryta sveikatai ar turtui gaisro metu sprogus sléginiams
indams ar vamzdynui. Laikykités atokiau nuo pavojingy zony.
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10. GARANTIJA

1. Visa musy gamykloje pagaminta jranga yra patikrinta veikimo sglygomis ir iSbandyta pries pristatant. Klientui iSsiun€iama veikianti jranga, kuriai
suteikiama 2 mety garantija nuo sgskaitos-faktlros iSraSymo datos.
2. Jei jranga sugadinama transportuojant, pretenzijos turi bati pateiktos transporto jmonei. Misy gamykla neprisiima atsakomybés uz tokios Zalos
padaryma.
3. Garantija netaikoma, kai:
a. pazeidziama gaminio transportavimo, saugojimo, montavimo bei priezidros instrukcija;
b. netaisyklingai eksploatuojama, sumontuojama jranga — netinkama priezidra;
c. jranga be misy Zinios ir sutikimo buvo modernizuota arba nekvalifikuotai atliktas remontas;
d. jrenginys naudojamas ne pagal tiesiogine paskirt].
4. Garantija netaikoma tokiais jrenginio gedimo atvejais:
a. esant mechaniniams pazeidimams;
b. esant pazeidimams, kuriuos sukélé j gaminio vidy pateke pasaliniai daiktai, medziagos, skys¢iai;
c. kai gedimas atsiranda dél stichinés nelaimés, avarijos (jtampos pasikeitimo elektros tinkle, zaibo ir pan.).
5. Jmoné neprisiima atsakomybés uz savo gaminiy tiesiogiai ar netiesiogiai padarytg zala, jei jos prieZastis — jrenginio naudojimo ir montavimo
taisykliy bei salygy nesilaikymas, ty€inis arba neatsargus naudotojy ar treciyjy asmeny elgesys.

ISvardintos eksploatacijos klaidos ir jrenginio pazeidimai nesunkiai pastebimi, grgzinus gaminj j gamykla ir atlikus apzidra.

Jei tiesioginis pirkéjas nustato, kad jranga neveikia ar turi defekty, jis per 5 darbo dienas turi informuoti gamintojg bei pristatyti jrangg j gamykla
savo léSomis.
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11. EKSPLOATAVIMO IR TECHNINES PRIEZIUROS KONTROLINIS SARASAS

Batina periodiskai tikrinti, valyti ir taisyti (jei reikia) visus védinimo jrenginio komponentus. Tinkama priezidra uztikrina jrenginio ilgg tarnavimo laika.
Dokumentuokite visus priezidros darbus ir zurnalg laikykite gerai Zinomoje vietoje.

Kiekvieno komponento iSsamios techninés priezidros instrukcijos nurodytos 6 skyriuje. Techninés prieziGros periodiSkumas nurodytas Zemiau

pateiktose lentelése.

Lentelé 11.1 Komponenty techninés prieZiiros periodiSkumas

KOMPONENTAS VEIKSMAI, JEI REIKIA INTERVALAS
Irenginio korpusas
(i)yrrc:]iigauto puséje patikrinkite uzter§img, galimus pazeidimus ir korozijos po- |dvalykite ir pasalinkite paZeidimus 12 ménesiy
Patikrinkite tusciy ertmiy uzter8§ima, galimus pazeidimus bei korozijos poZzymius ISvalykite ir pasalinkite pazeidimus 12 ménesiy
Ventiliatorius
Patikrinkite uzterSimg, galimus pazeidimus bei korozijos pozymius ISvalykite ir pasalinkite pazeidimus 6 ménesiai
Ventiliatoriaus / variklio guoliai patikrinkite ir pasalinkite pazeidimus 1 ménuo
Dirzo jtempimas ir centravimas (tik ventiliatoriui su dirzine pavara) patikrinkite ir pasalinkite pazeidimus 1 ménuo
Lanksti jungtis iSvalykite i pasalinkite pazeidimus 1 ménuo
arba pakeiskite
Oro filtrai
E\?;;;(S:klte nepriimting uzterSima, pazeidimus (nuotékius) ir nepageidaujamus Pakeiskite paveiktus filtrus 3 ménesiai
Patikrinkite slégio skirtumag Pakeiskite filtro pakopag 6 ménesiai
Maksimalus intervalas iki pirmosios filtro pakopos keitimo 12 ménesiy
Maksimalus intervalas iki antrosios filtro pakopos keitimo 24 ménesiai
Silumokaiéiai (jskaitant atskiry srauty $ilumokaiéius)
Patikrinkite oras — oras plokstelinio Silumokaicio uzterS§ima, galimus pazeidimus . P . g e
) . . . ISvalykite ir pasalinkite pazeidimus 6 ménesiai
bei korozijos pozymius
Patikrinkite oras — oras rotorinio Silumokaicio uzterS§img, galimus pazeidimus, Pareguliuokite Sepetélius, iSvalykite ir 6 ménesiai
korozijos pozymius ir sandarumg pasalinkite pazeidimus
Sildytuvai: patikrinkite uzter§ima, galimus pazeidimus, korozijos pozymius ir i$valykite ir paSalinkite paZeidimus 6 me .
. meénesiai
sandarumg arba pakeiskite
Ausintuvai: Patikrinkite vamzdeliy, laSeliy gaudytuvo ir kondensato surinkimo iSvalykite ir pa$alinkite pazeidimus . .
! S . . = . s 3 ménesiai
indo uztersima, galimus pazeidimus, korozijos pozymius ir sandarumag arba pakeiskite
Patikrinkite netekéjimo sistemg ir sifong iSvalykite ! pasalinkite - pazeidimus 3 ménesiai
arba pakeiskite
Elektrinis Sildytuvas
Patikrinkite uzter§ima, galimus pazeidimus bei korozijos poZymius ISvalykite ir pasalinkite pazeidimus 6 ménesiai
Garso slopintuvai
I?atlkrlnklte garso slopintuvy uzterSima, galimus pazeidimus bei korozijos po- ldvalykite arba pakeiskite 3 ménesiai
Zymius
Sklendé
Patikrinkite uzterSimg, galimus pazeidimus bei korozijos pozymius ISvalykite ir pasalinkite pazeidimus 6 ménesiai
Oro drékintuvai, veikiantys su vandens cirkuliacija
Patikrinkite uztersima, galimus pazeidimus ar mikroby augima bei korozijos po- Drékinimo  laikotar-

Zymius

ISvalykite ir pasalinkite pazeidimus

piu kartg per ménesj

Patikrinkite iSjungimo sistema Sureguliuokite 12 ménesiy
Patl_krlnk|te_ C|rku_I|acm|o siurblio uzter§img ir sgnasas jsiurbimo linijoje, filtry ba- Isvalykite ir pagalinkite pazeidimus 3 ménesiai
kle ir funkcionavimag
el w e - L Nedarbo metu
VisiSkai iStustinkite ir nusausinkite drékintuva (> 48 val.)
Patikrinkite nutekéjimo sistemag ISvalykite ir pasalinkite pazeidimus 3 ménesiai
Oro drékintuvai, veikiantys be vandens cirkuliacijos
;;;Ii(t:?klte uzterSima, galimus pazeidimus ar mikroby augimg bei korozijos po- Idvalykite ir pagalinkite pazeidimus 3 ménesiai
Patikrinkite kondensato nusédima drékintuvo kameroje Isvalyk|tve _|r_pasa||nk|te garinio drékin- 1 ménuo
tuvo pazeidimus
Patikrinkite sgnasas gary paskirstymo sistemoje iSvalykite 6 ménesiai
Patikrinkite purkStukus dél sgnasy ISvalykite arba pakeiskite purkStukus 1 ménuo
Patikrinkite nutekéjimo sistema ISvalykite ir pasalinkite pazeidimus 3 ménesiai
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KOMPONENTAS VEIKSMAI, JEI REIKIA INTERVALAS

Lauko grotelés ir atvamzdis

Patikrinkite uzter§ima, galimus pazeidimus bei korozijos pozymius ISvalykite ir pasalinkite pazeidimus 6 ménesiai
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